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Operating and Installation Procedures

Profile® Coreless Filter Elements

1. SPECIFICATIONS
Maximum Operating
Differential Pressure*: 4 bar g (58 psi)
maximum @ 30°C
Maximum Operating
Temperature* of media: 82°C (180 °F)
maximum for
polypropylene
and nylon
204°C (399 °F)
maximum for
polyphenylene
sulphide (PPS)
Materials of
Construction™*:
Filter Media Options: ‘Y’ option -
Polypropylene
‘N’ option -
Nylon
‘FPS’ option
- PPS
* with compatible fluids which do not soften,
swell or adversely affect the performance
of the filter element or the materials of
construction.
**Please check part number for details of
options supplied.
It is the user’s responsibility to check the
actual operating conditions to ensure that the
filter element is compatible with the
application and are within local safety codes.
Please contact Pall for further information.
2. RECEIPT OF EQUIPMENT

3.

DESCRIPTION

Unpack carefully and check items
received against the invoice.

Store the filter(s) in clean, dry conditions
between 0°C and 30°C (32 °F and 86 °F)
without exposure to radiation sources like
direct sunlight, and wherever practical in
the packaging as delivered.

DO NOT remove the filter from packaging
until just before installation

Check that the product is undamaged as

received. Damaged items should not be used.

CAUTION:

THE CORE ASSEMBLY IS SUPPLIED
SEPARATELY WITHOUT THE PROFILE
CORELESS FILTER ELEMENT INSTALLED.

3.1 The core assembly comprises a lower
core and upper core, which are secured
together by a retaining nut.

3.2 The Profile Coreless element to core
assembly sealing is effected by a knife-
edge at each end of the assembly which
penetrates into the filter element media
at each end when the retaining nut is
tightened. No gaskets are necessary.

3.3 The core assembly has a simple plug-in
fitting into the housing. Sealing is
effected by a captive O-ring seal (5)
located in a groove in the lower core.

INITIAL INSTALLATION OF PALL
CORELESS FILTER ASSEMBLY
(REFER TO FIGURE 1)

4.1 Install the Core Assembly as follows:

(@ A good seal is essential for correct
operation, therefore ensure the O-ring
seal (5) is correctly fitted and in good
condition, then lightly lubricate it with
a lubricant that is compatible with the
fluid to be filtered, to aid installation.

(b)  Grasp the core assembly and insert into
the filter housing standpipe socket, with
a firm push action to ensure it is
correctly seated.

4.2 |Install the Filter Element as follows:

(@  Verify that the filter element part number
corresponds to the application.

(b)  Carefully cut open the protective bag.
DO NOT open by pushing the filter
element through the bag.

(¢)  Unscrew retaining nut (3) and remove
with the upper core (2)

(d)  Carefully install the Profile Coreless filter
element (4) over the lower core (1),
ensuring it seats on the knife edge.
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()  Carefully fit the upper core (2) into the
bore of the Profile Coreless filter element
(4) ensuring it correctly seats on the
lower core. To aid installation lubricate
the O-ring seal (6) with a lubricant that is
compatible with the process fluid. Enter
the upper core (2) over the spigot of the
lower core, until the knife-edge of the
upper core seats of the filter element
media.

(f) Screw the retaining nut (3) onto the
spigot of the lower core. Tighten
enough to ensure that the two
knife-edges penetrate well into the
filter element media.

IMPORTANT:

NO GASKETS ARE REQUIRED FOR SEALING
OF THE PROFILE CORELESS FILTER
ELEMENT TO THE CORE ASSEMBLY.

o

INTRODUCING PROCESS FLUID

Place the filter housing on-stream in
accordance with the operator’s own
laid down procedures.

(]

EUROPEAN DIRECTIVE 94/9/EC
(ATEX) ‘EQUIPMENT FOR USE IN
POTENTIALLY EXPLOSIVE
ATMOSPHERES’

Pall filter cartridges comply with the ATEX
directive when installed in a compliant Pall
filter housing or assembly, but are not
themselves required to be labelled with

the ATEX marking. Under the terms of the
directive, filter cartridges are not considered
equipment capable of autonomous function,
but may be thought of as components
essential to the operation of the equipment.
As such, the conformity of filter cartridges
has been assessed as an integral part

of the overall assembly.

N

REPLACING PROFILE CORELESS
FILTER ELEMENT

Appropriate personal protection should be
used in-line with the user’s own Health and
Safety procedures, taking into consideration
any potential contaminants or fluids present
on the filter as a result of use

7.1  The Profile Coreless filter element
should be replaced when the
specifications for the process and
element is reached. Refer to Pall for
details of filter element differential
pressure and temperature
specifications.

7.2 Shut down filter housing in accordance
with the operator’s own laid down
procedures.

WARNING:

BEFORE PROCEEDING ANY FURTHER,
ENSURE NO RESIDUAL PRESSURE EXISTS
IN THE HOUSING, AS INDICATED BY
PRESSURE GAUGES OR SENSING DEVICES
INSTALLED IN THE SYSTEM. OPENING THE
HOUSING WHILE UNDER PRESSURE COULD
RESULT IN PERSONAL INJURY AND/OR
DAMAGE TO EQUIPMENT.

7.3 Unscrew retaining nut (3) from spigot
and remove the upper core (2) from
the lower core (1).

7.4  Remove the filter element (4) from the
lower core (1). Discard in accordance
with local Health and Safety Procedures.
Clean and examine the core assembly.

7.5 If necessary, remove core assembly as
detailed in paragraph 4.3. ltis
recommended that the O-ring seals (5
and 6) are renewed before re-assembly.

7.6 Install new Profile Coreless filter element
in accordance with paragraph 4.2.

7.7 Commission the filter housing in
accordance with the operator’s own
laid down procedures.

7.8 Removal of the Core Assembly
(if required):
If the core assembly has to be removed
due to damage to the knife-edge
or O-ring seal, proceed as follows:

(@ Remove filter element (4) by unscrewing
retaining nut (3) and lifting the upper
core (2) to remove it. Then grasp the
upper edge of the filter element (4)
and lift it clear of the lower core (1).
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(b) Extract the lower core (1) from the filter 9. DISPOSAL OF USED FILTERS
housing by lifting it up and out of the

: Disposal of the used filters should be in line
standpipe socket.

with national legislation and local regulatory

(c) Clean and examine the lower core requirements for the materials of construction
knife-edge and renew O-ring seal (5) (see materials listed above) and due
before re-assembly and installation. consideration must be made to the nature of
Housing O-ring seal: contaminants on the filter as the result of use.

‘J” option - EPR and or options
‘HB’ option - Fluorocarbon 10. SCIENTIFIC AND LABORATORY
Elastomer SERVICES

Pall operates a technical service to assist

8. SECTION OF PROFILE CORELESS in the application of all filter products.
FILTER ASSEMBLY This service is readlly available to you and we
welcome your questions so that we can help.
In addition, a full network of technical
FIGURE 1 representatives is available throughout
the world.
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TECHNICKA DATA

Maximalni pro vo zni
diferencni tlak*: 4 bar g maximum
@ 30°C
Maximalni pro vo zni
teplo ta* media: 82°C maximum
pro polypropylen
anylon

204°C maximum
pro polyfenylen
sulfid (PPS)

Ko nstrukeni materialy **

Varianty filtracnich medii:

varianta ,Y*“ - polypropylen

varianta ,N“ - nylon
varianta ,FPS“ - PPS
* S ko mpatibilnimi kap alinami, ktere
nezmékauji filtratni vio zku nebo ko nstrukeni
materidly, nezp Uso b uji jejich bo btnani ani
jinak nepfiznivé neo vlivAji jejich funkd.
** Podrobne informace o dodavce ziskate
ko ntro lo u Cisla so ucasti.

UZivatel o dpo vida za ko ntro lu skutetnych
provo znich podminek. Filtracni vlozka musi byt
ko mpatibilni s aplikaci a jeji po uziti musi byt v
so uladu s mistnimi b ezp etno stnimi predpisy.
Dalsi info rmace po skytne spo letno st Pall.

PRIJETi ZARIZENi

Opatmé rozbalte a podle faktury zko ntro lujte
obdrzene so ucasti.

Filtry skiadujte na Gstem, suchem misté pfi
teploté od 0°C do 30°C, bez pUsobeni
pfimeho slunetniho svétla a podobnych
zdro jU zareni, a pokud mozno v pavodnim
obalu, ve kterem byly do dany.

Filtr NEVYJIMEJTE z o balu dfive nez
bezpro stiedné pred instaladi.

Zko ntro lujte, ze jste pro dukt piijali

nepo$ko zeny. Po ko zene so ucasti
nesmite po uzivat.

POPIS

u Profile® Coreless

3.1 Sestava po uzdra se skada z do Iniho
a homiho pouzdra, ktera jsou spojena
pfidrzno u matici.

3.2 Utésnéni viozky ProfileCoreless k
sestavé po uzdra se pro vadi tak, ze se pii
utaho vani pfidrzne matice bfity naobou
ko ncich sestavy zariznou do media ve
filtrabni vio zoe. Neni tfeba po uzivat
tésnéni.

3.3 Sestava pouzdra ma jedno duche
pfipojeni pro instalad do po uzdra filtru.
Utésnéni se provadi pomocdi
ro znyto vaneho tésniciho kro uzku (5),
ktery je umistén ve vyrezu do Iniho
pouzdra.

UVODNI INSTALACE FILTRACNI
SESTAVY PROFILE CORELESS
(Viz OBR. 1 nize.)

4.1  Sestavu po uzdra instalujte podle
nasledujiciho po stupu:

(@) Zakadem bezchybne operace je
nepro dy$ne uzavieni sestavy. K
usnadnéni instalace je proto tfeba se
ujistit, ze tésnidi kro uzek (5) je spravné
usazeny a ze je v dobrem stavu. Pote je
tieba jej mimé namazat mazivem, ktere
je kompatibilni s kapalino u, ktera bude
filtro vana.

(b)  Uchopte sestavu pouzdra a vio zte ji do
otvoru ve svisle trubid p o uzdra filtru tak,
Ze na ni pevné zatlatite, abyste zajistili
jeji spravne usazeni.

4.2 Filtratni vlo zku instalujte podle
nasledujiciho po stupu:

(@) Zkontrolujte, zda Cislo dilu filtraeni
vlozky odpovida dane aplikad.

(b) Opatmé oteviete (ro zfiznéte) o chranny
vak NEOTEVIREJTE baleni pro tlacenim
filtratni vlozky skrz vak

(9  Vysroubuite pfidrzno u matid (3)

a odstrarite ji spoletné s homim
pouzdrem (2).

(d) Opatmé nainstalujte filtratni vio zku Pall
Coreless (4) nad doIni pouzdro (1) a
zko ntro Iujte, ze do seda na biit.

UPOZORNENI: SESTAVA POUZDRA JE
DODAVANA SAMOSTATNE, BEZ
NAINSTALOVANE FILTRACNI VLOZKY
PROFILE CORELESS.

9
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(e) Opatmé usadte homi pouzdro (2) na Usti
filtratni viozky ProfileCoreless (4) a
zko ntro Iujte, zda do seda na do Inim
pouzdro. K usnadnéni instalace namazte
tésnici kro uzek (6) mazivem, ktere je
ko mpatibilni se zpraco vavanou
kap alino u. Ho mi po uzdro (2) zaso uveijte
pfes tep dolniho po uzdra tak dlo uho,
do kud bfit ho miho po uzdra nedo sedne
na medium ve filtratni vio zce.

(f)  Zasro ubuijte pfidrzno u matic (3) do tepu
dolniho po uzdra. Do statetné ji utahnéte,
aby se oba biity zafizly do media ve
filtrabni vlo Zoe.

DULEZITE: PRO UTESNENI FILTRACNI
VLOZKY PROFILE CORELESS DO SESTAVY
POUZDRA NENi TREBA POUZIVAT TESNENI.

o

o

N

ZAVEDENi ZPRACOVAVANE
KAPALINY

Uvedte po uzdro filtru do provozu v souladu
s predepsanymi postupy pro uzivatele.

EVROPSKA SMERNICE 94/9/EC
(ATEX) ,,ZARIZENi URCENA K
POUZITi V POTENCIALNE
VYBUSNEM OVZDUSi

Filtratni patro ny Pall spIfuji po zadavky
smémice ATEX, jso u-li instalo vany v

ko mpatibilnim po uzdru filtru nebo v sestavé
filtru Pall; nicnené samy o sobé nemusi nest
oznateni ATEX. Podle teto smémice se
filtratni patro ny nepo vazuji za zafizeni

scho pne samo statne funkce, ale mohou byt
povazovany za komponenty nezbytne pro
funkd zafizeni. Zatohoto pfedpoKadu byly
filtratni patrony ho dno ceny jako integralni

so ucast celko ve sestavy.

VYMENA FILTRACNI VLOZKY
PROFILE CORELESS

Je nutne po uzivat vho dne pro stiedky 0 so bni
o chrany a postupovat podle mistnich pfedpist
pro bezpetno st a o chranu zdravi pfi prad;

dale je nutne vzit v Uvahu vsechny po tencalni
ko ntaminanty nebo kapaliny pfito mne ve

filtru v dUsledku jeho po uzivani.

7.1 Filtraeni vio zku Profile Coreless Ize
vymeénit, po uze po kud je do sazeno
ho dnot predep sanych sp edfikaci
zpraco vavane kapaliny a vio zky.
Podrobne informace o spedifikad
hodnoty diferentniho tlaku a teplo ty
filtratni vio zky po skytne spoletno st Pall.

7.2 Uzaviete pouzdro filtru v souladu s
predepsanymi postupy pro uzivatele.

VAROVANI: NEZ BUDETE POKRACOVAT,
UJISTETE SE, ZE V POUZDRU NENi ZADNY
ZBYTKOVY TLAK, INDIKOVANY BUD
TLAKOMEREM, NEBO SNiMACIM
ZARIZENIM INSTALOVANYM V SYSTEMU.
OTEVRENi POUZDRA, KTERE JE POD
TLAKEM, MUZE ZPUSOBIT SKODY NA
ZDRAVi NEBO MAJETKU.

7.3 Vysro ubujte pfidrzno u matic (3) z tepu
a vyjméte homi po uzdro (2) z do Iniho
pouzdra (1).

7.4 Vyjméte filtratni vio zku (4) z do Iniho
pouzdra (1). Zlikviduite ji v so uladu s
postupy platnych predpisti pro
bezpetno st a o chranu zdravi pfi prad.
Vyistéte a zko ntro lujte sestavu po uzdra.

7.5 Je-lito nutne, vyjméte sestavu po uzdra,
jak je podrobné popsano v tasti 4.3.
Pred vyjmutim sestavy do po ricujeme
vymeénit tésnici kro uzky (5 a 6).

7.6 Nainstaluite no vo u filtratni vio zku Pro file
Coreless podle postupu v Casti 4.2.

7.7 Pouzdro filtru uvedte do provozupodle
pfedepsanych postupl pro Wzivatele.

7.8 Vyjmuti sestavy pouzdra (podle
potieby)

Pokud musi byt sestava po uzdra
vyjmuta v dUsledku po $ko zeni biitu nebo
tésniciho kro uzku, po stup uite podle
nasledujicich po kynu:

(@  Vyjméte filtracni vio zku (4)
vy$ro ubo vanim pfidrzne matice (3)
a odstranénim (zvednutim) ho miho
pouzdra (2). Pote ucho pte homi
pouzdro filtratni viozky (4) a
nadzvednéte je do do statetne vzdaleno
sti nad do Ini po uzdro (1).

10



obsluhy a instalace filtru Profile® Coreless

(b) Vytahnéte doIni pouzdro (1) z po uzdra
filtru tak, Ze je nadzvednete a vysunete
ze zditky ve svisle trubid..

(¢ Pred opétovnym sestavenim a instalaci
sestavy vydstéte a zko ntro lujte biit
doIniho pouzdra a vymérite tésnici
kro uzek (5).

Tésnici ko uzek po uzdra:
varianta ,J* - EPR anebo varianty

varianta ,HB* - fluo ro karbo no vy
elasto mer

8. PRUREZ FILTRACNi SESTAVY
PROFILE CORELESS

346%%3 16
A
.
7\%\%
|
|
I
|
==

LIKVIDACE POUZITYCH FILTRU
Likvidad po uzitych filtrdi je tfeba provadét v

so uladu se statni legislativou a s mistnimi
pfedpisy tykajicimi se ko nstrukenich materialt
(viz vyse uvedene materialy); pfi ro zho do vani
se musi vzit v ivahu po vaha ko ntaminantu
pfito mnych ve filtru v dUsledku jeho po uzivani.

VEDECKE A LABORATORNI SLUZBY

Spoletno st Pall dispo nuje technickymi

sluzb ami, ktere po mahaji pfi aplikacich

vsech filtranich pro duktt. Tato sluzba je

vam pohotové kdispozid, aby odpovédéla
na vase pripadne dotazy. Kromé toho je po
celem svété k dispo zid nase sit

technickych zastup all.

CZECH



Einbau- und Betriebsanleitung Profile® Coreless Filter

1. SPEZIFIKATIONEN 3. BESCHREIBUNG
Maximaler Differenzdruck
im Betrieb*: 4 bar g maximal ACHTUNG: DER FILTERKERN WIRD
bei 30°C SEPARAT GELIEFERT, OHNE DASS DAS
Maximale Betriebs- PROFILE CORELESS FILTERELEMENT
temperatur* des Mediums:  82°C maximal INSTALLIERT IST.
fur Polypropylen
undeNonn . 3.1 Der Filterkern besteht aus einem unteren
204°C maximal B ) o
. und einem oberen Filterkern, die mit
fur Polyphenylen .
sulfid (PPS) einer Mutter zusammengehalten
Verwendete Werkstoffe**: werden.
Optionen fir Filtermedien: 3.2 Die Verbindung zwischen Profile
Y’-Option - Polypropylen Coreless-Filter und Filterkern erfolgt
’ durch Schneiden auf beiden Seiten des
,N’-Option - Nylon Systems, die sich beim Anziehen der
,FPS’-Option - PPS Mutter in das Filtermedium drlicken.
* mit kompatiblen Flissigkeiten, die das :g;vzl:gigeme weiteren Dichtungen
Filtersystem nicht weich machen oder ’
quellen oder die Performance des 3.3  Der Filterkern wird einfach in das
Filterelements oder der verwendeten Gehé&use gesteckt. Die Abdichtung
Werkstoffe negativ beeinflussen. erfolgt durch einen O-Ring (5), der in
“Bitte anhand der Bestellnummer die einer Nut im unteren Filterkern sitzt.
Einzelheiten fiir die jeweilige Option
nachlesen. 4. ERSTINSTALLATION DES PROFILE
Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, CORELESS FILTERSYSTEMS
die vorhandenen Betriebsbedingungen zu (siehe Abb. 1 weiter unten)
prifen, um sicherzustellen, dass das . )
Filterelement fiir die gewiinschte Anwendung 4.1 Filterkern einbauen:
geeignet ist und den geltenden (@)  Eine gute Abdichtung ist fiir die
Sicherheitsvorschriften entspricht. Wenn Sie Filterfunktion von entscheidender
weitere Informationen benétigen, sprechen Bedeutung. Stellen Sie sicher, dass
Sie bitte Pall an. der O-Ring (5) korrekt sitzt und in
einwandfreiem Zustand ist. Um den
Einbau zu erleichtern, benetzen Sie den
2. LIEFERZUSTAND DER O-Ring mit etwas Schmiermittel, das
KOMPONENTEN mit der zu filternden Flissigkeit

kompatibel ist.

Halten Sie den Filterkern oben fest und
stecken Sie ihn in das Standrohr des
Filtergehauses. Driicken Sie den

Entnehmen Sie die Komponenten vorsichtig ®)
der Verpackung, und Uberprifen Sie die
Vollstéandigkeit der Lieferung anhand der

Rechnung. Filterkern gut an, damit er korrekt
Lagern Sie die Filter in sauberer, trockener im Sockel sitzt.

Umgebung bei einer Temperatur zwischen 0°C ) ) .

und 30°C méglichst originalverpackt, und 42 Ifllterelement ellnb.auen. )
setzen Sie sie keiner direkten Bestrahlung (@  Uberzeugen Sie sich, dass die

wie z. B. Sonnenlicht aus. Teilenummer des Filterelements zur
Nehmen Sie den Filter erst UNMITTELBAR Anwendung passt. .

VOR VERWENDUNG aus der Verpackung. (b)  Schneiden Sie den Beutel mit dem

Filterelement vorsichtig auf. Driicken
Sie das Filterelement nicht einfach
durch den Beutel nach auBen.

Untersuchen Sie die Komponenten auf
Transportschaden. Beschadigte Komponenten

durfen nicht benutzt werden.
(¢) Losen Sie die Mutter (3) und nehmen

Sie sie zusammen mit dem oberen
Filterkern heraus (2)
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Einbau- und Betriebsanleitung fir Profile® Coreless Filter

(d) Installieren Sie das Profile Coreless
Filterelement (4) vorsichtig lber dem
unteren Kern (1), so dass es auf
der Schneide sitzt.

()  Stecken Sie den oberen Kern (2) in die
Offnung des ProfileCoreless Filterelements
(4) und achten Sie darauf, dass er
korrekt auf dem unteren Kern sitzt. Um
den Einbau zu erleichtern, benetzen Sie
den O-Ring (6) mit etwas Schmiermittel,
das mit der zu filternden Flussigkeit
kompatibel ist. Schieben Sie den oberen
Kern (2) Giber den Zapfen des unteren
Kerns, bis die Schneide das oberen
Filterkerns in das Filtermedium
eingedrungen ist.

() Schrauben Sie die Mutter (3) auf den
Zapfen des unteren Filterkerns. Ziehen
Sie die Mutter so fest an, dass die
beiden Schneiden gut in das
Filtermedium eindringen.

WICHTIG: ES WERDEN KEINE DICHTUNGEN
BENOTIGT, UM DAS PROFILE CORELESS
FILTERELEMENT MIT DEM FILTERKERN ZU
VERBINDEN.

5. EINBAU DES FILTERSYSTEMS

Bauen Sie das Filtersystem laut den
Vorschriften des Betreibers in die Anlage ein.

EUROPAISCHE RICHTLINIE 94/9/EC
FUR IN POTENZIELL
EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
UMGEBUNGEN VERWENDETE
AUSRUSTUNG (ATEX-RICHTLINIE)

Pall Filterkerzen erflillen die ATEX-Richtlinie,
wenn sie in einem entsprechenden Pall
Filtergeh&use installiert sind. Die Kerzen selbst
brauchen kein ATEX-Kennzeichen zu tragen.
Laut der Richtlinie sind Filterkerzen keine
eigensténdig funktionierenden Vorrichtungen,
sondern Komponenten, die zum Betrieb
anderer Vorrichtungen unbedingt notwendig
sind. Somit ist die Konformitat der Filterkerzen
als integraler Bestandteil der Gesamtanlage
bewertet worden.

o

7. PROFILE CORELESS FILTERELEMENT
AUSTAUSCHEN

Beim Austausch des Filterelements
muss Schutzkleidung getragen werden,
die Arbeitsschutzanforderungen des
Anlagenbetreibers erfiillt. Hierbei muss
auch beriicksichtigt werden, welche
Verunreinigungen oder Flissigkeiten
sich im Filter aufgrund seiner Nutzung
befinden kénnen.

7.1 Das Profile Coreless Filterelement muss
ausgetauscht werden, wenn die
Austauschbedingungen fur den Prozess
und das Element erreicht sind. Sprechen
Sie Pall wegen Einzelheiten zum
Differenzdruck im Filterelement und
Temperaturspezifikationen an.

7.2 Stoppen Sie die Flussigkeitszufuhr
zum Filtersystem laut Anweisungen
des Anlagenbetreibers.

WARNUNG: BEVOR SIE FORTFAHREN,
UBERZEUGEN SIE SICH MIT HILFE VON
DRUCKANZEIGEN ODER ANDEREN
MESSGERATEN AM SYSTEM DAVON, DASS
IM GEHAUSE KEIN RESTDRUCK
VORHANDEN IST. WENN EIN UNTER DRUCK
STEHENDES GEHAUSE GEOFFNET WIRD,
KANN DIES ZU VERLETZUNGEN BEI
MENSCHEN UND/ODER SCHADEN AN DEN
GERATEN FUHREN.

7.3 Schrauben Sie die Mutter (3) vom
Zapfen ab und nehmen Sie den oberen
Filterkern (2) vom unteren Kern ab (1).

7.4  Entfernen Sie das Filterelement (4)
vom unteren Filterkern (1). Entsorgen
Sie es entsprechend den giiltigen
Arbeitsschutzvorschriften. Reinigen
und Uberprifen Sie das Filtersystem.

7.5 Bauen Sie bei Bedarf den Filterkern
wie in Abschnitt 4.3 beschrieben aus.
Es wird empfohlen, die O-Ringe
(5 und 6) vor dem erneuten
Zusammenbau zu ersetzen.

7.6 Bauen Sie das neue Profile Coreless
Filterelement wie in Abschnitt 4.2
beschrieben ein.

7.7 Setzen Sie das Filtergeh&use laut
Anweisungen des Anlagenbetreibers
wieder ein.
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7.8 Entfernung des Filterkerns (bei Bedarf):

Wenn der Filterkern entfernt werden
muss, weil die Schneide oder der
O-Ring defekt sind, gehen Sie
folgendermaBen vor:

(@)  Entfernen Sie das Filterelement (4),
indem Sie die Uberwurfmutter (3) I16sen
und den oberen Filterkern (2) abnehmen.
Fassen Sie das Filterelement (4) an der
oberen Kante an und nehmen Sie es
vom unteren Filterkern ab (1).

(b)  Nehmen Sie jetzt den unteren Filterkern
(1) aus dem Standrohr des
Filtergehauses.

(¢)  Reinigen und prifen Sie die Schneide
des unteren Filterkerns und erneuern
Sie den O-Ring (5), bevor Sie das
System wieder zusammensetzen
und einbauen.

O-Ring am Gehéause:
J -EPR
HB - Fluorocarbon-Elastomer

QUERSCHNITT DURCH PROFILE
CORELESS FILTER

ABB. 1

ENTSORGUNG GEBRAUCHTER
FILTER

Die Entsorgung gebrauchter Filter muss

in Ubereinstimmung mit den nationalen
Gesetzen und lokalen Vorschriften fiir die
entsprechenden Materialien erfolgen (siehe
weiter oben aufgefuhrte Werkstoffliste).
Berlicksichtigen Sie auch die Art der
Verschmutzung im Filter aufgrund seiner
Nutzung.

. SCIENTIFIC AND LABORATORY

SERVICES (SLS)

Pall bietet einen technischen Kundendienst,
der Kunden bei der Handhabung aller
Filterprodukte unterstiitzt. Der Kundendienst
steht Ihnen jederzeit zur Verfigung und wir
beantworten gerne ihre Fragen. Wir verfiigen
daruiber hinaus Uber ein weltweites Netz von
technischen Ansprechpartnern.




Betjenings- og installationsvejledning
Profile® Coreless filtre

1. SPECIFIKATIONER 3.1 Kerneenheden bestér af en overdel og
en underdel, der holdes sammen af en
lasemetrik.

ll\]/lnz;kesrlrgﬁlé.dlfferenstryk 4 bar 3.2 Teetningen mellem Profile Coreless
: maksi?num @ elementet og kerneenheden bestar
30°C i en knivkant i hver ende af enheden,
som treenger ind i filtermediet, nar
Maksimal drifts- lasematrikken strammes. Der er ikke
temperatur for mediet* ?2°C rlnaksimlalt brug for pakninger.
:r Eolé/rr:ropy en 3.3 Kerneenheden monteres ganske enkelt
284% maksimalt ved at skubbe den ind i filterhuset.
for polyohenylen Forseglingen er en formonteret O-ring
sulf?d ()I;TDS) Y (5), som sidder i en rille i underdelen.
Konstruktionsmaterialer**:
Filtreringsmedie INITIAL MONTERING AF EN PROFILE
valgmuligheder: ‘Y’ - Polypropylen CORELESS FILTERENHED
‘N’ - Nylon (Se FIGUR 1 nedenfor)
‘FPS’ - PPS 4.1 Kerneenheden installeres som folger:
" ; ; En god forsegling er afgerende for
med kompatible vaesker, som ikke blodger @ A
filterelementet, far det til at svulme op eller korrekt funktion. D?t skal del_”for
har andre negative virkninger pa dets k_ontrolleres, at O-ringforseglingen (5)
funktioner eller konstruktionsmaterialer. Sn;izeétks:gl:é'n:m:ﬂsggzp Ifonrjnggztsitl)ztlt
*'Yderligere oplys.ninger om valgmulighederne med den vaeske, der’skal filtreres, for at
findes under artikelnummeret. lette monteringen.
Dgt er brugerens ansvar at kont_rollere (o) Tag fat om kerneenheden, og szt den
driftsforholdene for at sikre, at filterelementet ind i filterhusets rorfatning med et fast
er kompatibelt med anvendelsen og opfylder tryk for at sikre, at den sidder rigtigt.
de lokale sikkerhedsregler. Yderligere . .
oplysninger as hos Pall. 4.2  Filterelementet installeres som felger:
(@) Kontroller, at filterelementets

5. MODTAGELSE AF UDSTYRET artikelnummer svarer til anvendelsen.

' (b)  Luk forsigtigt beskyttelsesposen op.
Pak forsigtigt udstyret ud, og kontroller, at ?Hf;rr;:éiﬁi??r:sn\fn? al:lgﬁbbe
forsendelsen omfatter punkterne pa fakturaen. N i 9 P )
Filtret/filtrene skal opbevares rent og tert © Egrr: el e:E:dQ;rT:IZi/neSL?I’Z)og fiem
ved en temperatur p& mellem 0°C og 30°C, o )
mé ikke udsaettes for direkte sol og skal (d)  Monter forsigtigt Profile Coreless
s& vidt muligt opbevares i den emballage, filterelementet (4) over underdelen (1),
det/de leveres i. og serg for, at det hviler p& knivkanten.
Filtret ma IKKE tages ud af emballagen
for umiddelbar inden installation.

Kontroller, at produktet ikke er beskadiget.
Beskadigede dele ma ikke anvendes.
3. BESKRIVELSE

NB : KERNEENHEDEN LEVERES SEPARAT
UDEN PAMONTERET PROFILE CORELESS
FILTERELEMENT.

15

DANSK



Betjenings- og installationsvejledning

Profile® Coreless filtre

(e)  Seet forsigtigt overdelen (2) ind
i udboringen i Profile Coreless
filterelementet (4), og serg for, at det
hviler korrekt pa underdelen. For at lette
monteringen smeres O-ringforseglingen
(6) med et smeremiddel, der er
kompatibelt med den vaeske, der skal
behandles. Skub overdelen (2) ned over
underdelens tap indtil overdelens

knivkant hviler pa filterelementets medie.

() Skru lasemetrikken (3) p& underdelens
tap. Tilspaend tilstreekkeligt til at sikre,
at de to knivkanter traenger godt ind i
filterelementets medie.

7.1  Profile Coreless filterelement ber
udskiftes, nar specifikationerne for proces
og element er naet. Detaljerede
oplysninger om differenstryk og
temperaturspecifikationer for
filterelementet fas hos Pall

7.2 Luk filterhuset ned i overensstemmelse

med brugerens egne fastlagte
procedurer.

VIGTIGT: DER KRAVES INGEN PAKNINGER
TIL FORSEGLING MELLEM PROFILE
CORELESS FILTERELEMENTET OG
KERNEENHEDEN.

o

TILFORSEL AF PROCESVASKE

Filterhuset anbringes i kredslgbet i
overensstemmelse med brugerens
egne procedurer.

@

RADETS DIREKTIV 94/9/EF (ATEX)
'UDSTYR TIL ANVENDELSE |
POTENTIELT EKSPLOSIVE
ATMOSFZARER’

Pall filterpatroner overholder ATEX-direktivet,
hvis de installeres i et Pall filterhus, som ogsa
overholder direktivet, men det kraeves ikke,
at de selv bzerer en etiket med ATEX-
maerkningen. | henhold til direktivets
bestemmelser betragtes filterpatroner ikke
som udstyr med egenfunktion, men som
komponenter, der er essentielle for udstyrets
drift. Filterpatronerne er felgelig
overensstemmelsesvurderet som en
integreret del af enheden som helhed.

N

UDSKIFTNING AF PROFILE
CORELESS FILTERELEMENT

Passende personligt beskyttelsesudstyr ber
anvendes i overensstemmelse med brugerens
egne sundheds- og sikkerhedsprocedurer,
hvor der tages hgjde for eventuelle
forurenende stoffer eller vaesker, som er til
stede i filtret som felge af dets anvendelse.

ADVARSEL : FOR DER FORETAGES
YDERLIGERE, SKAL DET SIKRES, AT DER
IKKE ER RESIDUALSP/NDING |
FILTERHUSET, HVILKET KAN AFL/AESES PA
TRYKMALERNE, DER ER INSTALLERET |
SYSTEMET. HVIS FILTERHUSET ABNES,
MENS DET ER UNDER TRYK, KAN DET
MEDF@RE PERSONSKADE OG/ELLER
SKADER PA UDSTYR.

7.3 Skru lasemetrikken (3) af tappen,
og loft kerneenhedens overdel (2)
af underdelen (1).

7.4 Tag filterelementet (4) af underdelen (1).
Bortskaf det i overensstemmelse med
de lokale sundheds- og
sikkerhedsbestemmelser. Rens
og efterse kerneenheden.

7.5 Om nedvendigt fiernes kerneenheden
som beskrevet i afsnit 4.3. Det anbefales
at udskifte O-ringene (5 og 6) ved
samme lejlighed.

7.6 Monter et nyt Profile Coreless filterelement
i overensstemmelse med vejledningen
i afsnit 4.2.

7.7 Tag filterhuset i brug i
overensstemmelse med brugerens
egne fastlagte procedurer.

7.8  Fjernelse af kerneenheden (ved behov):

Hvis kerneenheden skal fiernes pa
grund en beskadiget knivkant eller
O-ring, anvendes felgende
fremgangsmade:

(@) Fjern filterelementet (4) ved at skrue
lasemetrikken (3) af og lofte overdelen
(2) for at fijerne den. Tag derefter fat i
overkanten af filterelementet (4), og loft
det fri af underdelen (1).
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Betjenings- og installationsvejledning
Profile® Coreless filtre

(b) Tag underdelen ud af (1) filterhuset 9. BORTSKAFFELSE AF BRUGTE
ved at lofte det ud af rerfatningen. FILTRE

(c) Rens og efters_e den neders_te knivkant, Brugte filtre skal bortskaffes i
og udskift O-ringen (5), for filterhuset overensstemmelse med international
samles og installeres igen. lovgivning og lokale lovkrav vedrarende
O-ring i filterhuset: konstruktionsmaterialerne (se liste ovenfor)
o _EPR og under hensyntagen til arten af forurenende

stoffer i filtret som folge af dets anvendelse.
‘HB’ - Fluorocarbon-elastomer

8. TV/ERSNIT AF PROFILE CORELESS 10. VIDENSKABELIG 0G

LABORATORIEMAESSIG
FILTERENHED ASSISTANCE

Pall har en afdeling for teknisk service, som
FIGUR 1 yder assistance vedrgrende anvendelsen af

alle filterprodukter. Denne afdeling er let at
kontakte, og alle spergsmal er velkomne.
Derudover stiller vi et verdensomspaendende
netveerk at tekniske repraesentanter til

6 radighed.
3
]

|
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Normas de funcionamien de instalacién de los
filtros Profile® Coreless

1. ESPECIFICACIONES 3. DESCRIPCION

Presion diferencial de - -
funcionamiento maxima*: 4 bares g maximo ATENCION: EL SISTEMA DEL NUCLEO SE

@ 30°C SUMINISTRA POR SEPARADO SIN EL
Temperatura* maxima ELEMENTO FILTRANTE PROFILE CORELESS
de funcionamiento: 82°C maximo para INSTALADO.

polipropileno y

nylon . ,

3.1 El sistema del ndcleo se compone de un

Temperatura de los o nticleo inferior y de un nucleo superior,
medios 204°C maximo que se fijan el uno al otro mediante una

para sulfuro de tuerca de retencion.

polifenileno (PPS) L .

. 3.2 La fijacion del elemento Profile Coreless
Materiales de al sistema del nicleo se realiza mediante
Construction™: un filo que hay en cada extremo del
Opciones de sistema y que penetra en el medio del
medios filtrantes : elemento filtrante por ambos extremos

Opcion “Y’ - Polipropileno cuandg se aprieta la tuerga de
o , retencion. No es necesario el uso
Opcion ‘N - Nylon de juntas.
Opcién ‘FPS’ - PPS 3.3 El sistema del ndcleo tiene una simple
pieza conectable en la carcasa. La
* con fluidos compatibles que no ablanden, fijacién es efectuada por una junta
hinchen o afecten negativamente al térica prisionera (5), ubicada en una
funcionamiento del elemento filtrante acanaladura del nucleo inferior.
o a los materiales de construccion.
“Por favor, consulte el nimero de pleza 4. INSTALACION INICIAL DEL SISTEMA
para saber los detalles de las opciones
suministradas. DEL FILTRO PROFI!.E CORELESS
N X (consulte la ILUSTRACION 1 de més abajo)
Es responsabilidad del usuario comprobar ) i
las condiciones de funcionamiento actuales 4.1 Instale el sistema del nicleo como
para garantizar que el elemento filtrante se indica a continuacion:
es compatible con la aplicacién y que se (@) Para un funcionamiento correcto, es
cumplen los reglamentos sobre seguridad esencial una buena fijacién, por lo tanto,
locales. Para mas informacién, péngase asegurese de que la junta térica (5) esta
en contacto con Pall. ensamblada correctamente y en buen
estado. Después, lubriquela,
2. RECEPCION DEL EQUIPO ligeramente, con un lubricante que sea

compatible con el fluido que se tenga
Desembale cuidadosamente el equipo y que filtrar, para facilitar la instalacion.
compruebe que los articulos recibidos (b)

mp! Coja el sistema del nlcleo e insértelo
coinciden con la factura.

en el encastre del tubo vertical de la

Guarde el(los) filtro(s) en un lugar limpio y carcasa del filtro empujando con

seco, entre 0°C y 30°C, sin exponerlo a

firmeza para garantizar que quede

fuentes de radiacién como la luz solar
directa, y siempre que sea factible, en
el mismo embalaje en el que se ha(n)

suministrado.

NO saque el filtro del embalaje hasta
justo antes de su instalacion.

Compruebe que el producto no esta danhado
cuando lo reciba. Los articulos dafiados no

se deben utilizar.

correctamente asentado.

4.2 |Instale el elemento filtrante como
se indica a continuacion:

(@) Verifique que el nimero de pieza del
elemento filtrante corresponde con
el de la aplicacion.

(b) Abra cuidadosamente la bolsa
protectora cortandola. NO la abra
empujando el elemento filtrante
contra la bolsa.
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Normas de funcionamiento y de instalacién de los
filtros Profile® Coreless

(c)  Desatornille la tuerca de retencion (3)
y quitela con el nucleo superior (2)

(d) Instale, cuidadosamente, el elemento
filtrante Profile Coreless (4) sobre el
nucleo inferior (1), asegurandose de que
queda asentado sobre el filo.

(¢)  Encaje, cuidadosamente, el nicleo
superior (2) en el didametro interior del
elemento filtrante Profile Coreless (4) y
asegurese de que queda correctamente
asentado en el nucleo inferior.

Para facilitar la instalacion, lubrique la
junta térica (6) con un lubricante que
sea compatible con el fluido del
proceso. Introduzca el nucleo superior
(2) por la espiga del nucleo inferior,
hasta que el filo del nacleo superior
quede asentado en el medio del
elemento filtrante.

) Atornille la tuerca de retencion (3) sobre
la espiga del nucleo inferior. Apriétela lo
suficiente para garantizar que los dos
filos penetran bien en el medio del
elemento filtrante.

IMPORTANTE: NO SE NECESITAN JUNTAS
PARA LA FIJACION DEL ELEMENTO

Segun los términos de la directiva, los
cartuchos filtrantes no se consideran equipos
capaces de funcionar de forma auténoma,

si bien pueden considerarse componentes
imprescindibles para el funcionamiento del
equipo. Asi, se ha evaluado la conformidad de
los cartuchos filtrantes como parte integrante
del sistema en su totalidad.

7. SUSTITUCION DEL ELEMENTO
FILTRANTE PROFILE CORELESS

Se deben utilizar los equipos de proteccion
personal adecuados y conformes a las normas
sanitarias y de seguridad propias del usuario

y se tiene que tener en cuenta cualquier
contaminante potencial o fluido que pueda
haber en el filtro como consecuencia de

Su uso.

7.1  El elemento filtrante Profile Coreless se
debe sustituir cuando se cumplan las
especificaciones del proceso y del
elemento. Consulte a Pall para saber
las especificaciones de la presion
diferencial y la temperatura del
elemento filtrante.

5.

o

7.2 Desconecte la carcasa del filtro de
FILTRANTE PROI’:ILE CORELESS AL conformidad con las normas propias
SISTEMA DEL NUCLEO. establecidas por el explotador.
ADVERTENCIA:

INTRODUCCION DEL FLUIDO DEL
PROCESO

Conecte la carcasa del filtro de acuerdo
con las normas propias establecidas
por el explotador.

DIRECTIVA EUROPEA 94/9/CE
(ATEX) DE ‘EQUIPOS PARA USO EN
ATMOSFERAS POTENCIALMENTE
EXPLOSIVAS’

Los cartuchos filtrantes Pall cumplen la
directiva ATEX cuando se instalan en una
carcasa de un filtro o en un sistema Pall
homologado, aunque no es preciso

que se etiqueten con la marca ATEX.
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ANTES DE CONTINUAR, ASEGURESE DE
QUE NO HAY PRESION RESIDUAL EN LA
CARCASA, SEGUN LAS INDICACIONES DE
LOS MANOMETROS O DETECTORES
INSTALADOS EN EL SISTEMA. SI SE ABRE
LA CARCASA CUANDO ESTA ESTA BAJO
PRESION, SE PUEDEN CAUSAR DANOS
PERSONALES Y/O DANOS AL EQUIPO.

Desatornille la tuerca de retencion (3)
del pivote y quite el nicleo superior (2)
del nucleo inferior (1).

Quite el elemento filtrante (4) del nicleo
inferior (1). Elimine de conformidad con
las normas sanitarias y de seguridad
locales. Limpie y examine el sistema
del nucleo.

Si es necesario, quite el sistema del
nucleo como se detalla en el parrafo
4.3. Se recomienda renovar las juntas
toricas (5 y 6) antes del nuevo montaje.

ESPANOL



Normas de funcionamien de instalacion de los
filtros Profile® Coreless

Instale un nuevo elemento filtrante
Profile Coreless de conformidad con
el parrafo 4.2.

Ponga en funcionamiento la carcasa del
filtro de acuerdo con las normas propias
establecidas por el explotador.

Quitar el sistema del nucleo
(si es necesario):

Si el sistema del nucleo se tiene que
quitar, debido a que ha sufrido dafios
el filo o la junta térica, proceda como
se indica a continuacién:

Quite el elemento filtrante (4)
desatornillando la tuerca de retencion
(3) y elevando el nucleo superior

(2) para quitarlo. Después, coja la
esquina superior del elemento filtrante
(4) y elévela para sacarla del nucleo
inferior (1).

Extraiga el nucleo inferior (1) de

la carcasa del filtro, elevandola y
sacandola del encastre del tubo vertical.

Limpie y examine el filo del nucleo
inferior y renueve la junta térica (5)
antes de volver a montar e instalar.

Junta térica de la carcasa:

Opcidn ‘J’ - EPR
Opcioén ‘HB’ - Elastébmero de
fluorocarburo

8. SECCION DEL SISTEMA DEL FILTRO

PROFILE CORELESS

ILUSTRACIO

AN
Y

DISPOSAL OF USED FILTERS

Disposal of the used filters should be in line
with national legislation and local regulatory
requirements for the materials of construction
(see materials listed above) and due
consideration must be made to the nature of
contaminants on the filter as the result of use.

SERVICIOS CIENTIFICOS Y DE
LABORATORIO

Pall dirige un servicio técnico para asistirle
en la aplicacion de todos nuestros productos
de filtracién. Este servicio se encuentra
facilmente disponible y sus preguntas

son bienvenidas con el fin de ayudarle.
Ademas, poseemos una red completa

de representantes técnicos disponible

en todo elmundo.
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Profile® Coreless suidamikuta filtrite kasutamise

ja paigaldamise juhend

1. TEHNILISED NOUDED 3. KIRJELDUS
Maksimaalne lubatud . ETTEVAATUST! SUDAMIKUKOMPLEKT
t66rohkude vahe™: ;‘n gs:i:wgalselt TARNITAKSE ERALDI, ILMA PROFILE
@ 30°C CORELESS FILTRIELEMENDITA.
Maksimaalne kasutus
temperatuur*: maksimaalselt 82°C . . . .
poliipropiileeni ja 3.1 S}Jdamlkgk(_)_mplgktl kyuluvgd allumlne
nailoni korral slidamik ja yle.mme suFiam_!k, mis on
maksimaalselt 204°C omavahel kinnitusmutriga Ghendatud.
poltfentdlsulfiidi 3.2 Profile Coreless stidamikuta filtrielement
puhul (PPS) Uhendatakse stidamikuga komplekti
Valmistamiseks m()lemas: otslaslasuva I§ikeservg abil,
kasutatud materjalid**: mis tungib k|nn|tu§mutrl kgergmlsel
o mdlemast otsast filtrimaterjali.
Vaimalikud . . Tihendite kasutamine ei ole vajalik.
filtrimaterjalid: ‘Y’ variant - Pollpropuleen . i X . L X
. . 3.3  Sudamikukomplektil on lihtne pistikotsik
N’ variant - Nailon korpusega (ihendamiseks.
‘FPS’ variant - PPS Tihendamiseks kasutatakse alumise
* sobivate vedelikega, mis ei péhjusta stidamiku soones asuvat O-rongast (5)
filtrikomplekti pehmenemist, paisumist tihendit.
vdi lagunemist ega kahjusta toote
valmistamisel kasutatud materjale. 4. PROFILE CORELESS SUDAMIKUTA
**Tarnitud variandi kohta pohjalikuma teabe FILTRIKOMPLEKTI ESMANE
saamiseks kontrollige osade numbreid. PAIGALDAMINE
Kasutaja on kohustatud kontrollima filtri (vt JOONIST 1 allpool)
vastavust kohalikele ohutusnduetele . . .
ja tegelike t66tingimuste sobivust filtri 4.1 Paigaldage stidamikukomplekt nii:
kasutamiseks. Lisateabe saamiseks (@) Seadme haireteta toimimiseks on oluline
votke palun Ghendust Pall'iga. hea tihend, selleparast veenduge, et
O-rongas (5) on korralikult paigaldatud
" - ja heas korras; paigaldamise
2. KATTESAAMISTOEND hélbustamiseks maarige seda pisut
filtreeritava vedelikuga sobiva
Pakkige seadmed hoolikalt lahti ja maardeainega.
kontrollige arve alusel nende komplektsust. (b)  Hoidke siidamikukomplektist tugevasti
Hoidke filtreid puhastes ja kuivades kinni ja suruge see filtrikorpuses
tingimustes temperatuuril 0°C kuni 30°C, asuvasse pessa; likake piisavalt
eemal kiirgusallikatest — naiteks otsene tugevasti, et slidamik fikseeruks.
péikesevalgus, ning véimalusel ka 4.2 Paigaldage filtrielement nii:

originaalpakendis.
(@) Veenduge, et filtrielemendi

ARGE votke filtrit pakendist valja varem, varuosanumber vastab rakendusele.

kui vahetult enne paigaldamist.
(b)  Loigake pakend ettevaatlikult lahti.

ARGE avage seda filtrielementi 14bi
pakendi vélja surudes.

Veenduge toote kattesaamisel, et see
on vigastamata. Vigastatud seadmeid

ei tohi kasutada. o )
(c)  Keerake kinnitusmutter (3) lahti

ja eemaldage see koos llemise
stidamikuga (2)

(d)  Paigutage Profile Coreless filtrielement (4)
ettevaatlikult alumisele siidamikule (1),
veendudes, et see sobitub I6ikeservaga.
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(e) Sobitage tlemine sidamik (2)
ettevaatlikult Profile Coreless filtrielemendi
(4) vastavasse avasse, veendudes, et
see paikneb alumise siidamiku peal.
Paigaldamise hdlbustamiseks toédelge

O-rongast (6) pisut filtreeritava
vedelikuga sobiva maardeainega.
Paigaldage llemine siidamik (2) alumise
stidamiku muhvotsikule, likates seda,
kuni tGlemise siidamiku I8ikeserv 16ikub
filtrimaterjaliga.

(f) Keerake kinnitusmutter (3) alumise
studamiku muhvotsiku kilge. Keerake
see nii tugevasti kinni, et kaks I6ikeserva
I6ikuksid korralikult tlemise stidamiku
alusega.

TAHTIS! TIHENDID El OLE PROFILE
CORELESS SUDAMIKUTA FILTRIELEMENDI
UHENDAMISEKS SUDAMIKUKOMPLEKTIGA
VAJALIKUD.

o

o

N

TOOTLUSVEDELIKU SUSTEEMI
VIIMINE

Paigutage filtrikorpus kasutaja kehtestatud
korrale vastavalt siisteemi (vastuvoolu).

EUROOPA DIREKTIIV 94/9/EU (ATEX)
“PLAHVATUSOHTLIKU KESKKONNA
SEADMED”

Pall filtrikassetid vastavad juhul, kui need on
sobivasse Pall’i filtrilimbrisesse v8i komplekti
paigaldatud, ATEX direktiivile, kuid nende
margistamine ATEX tahistustega ei ole néutav.
Direktiivi tingimuste kohaselt ei loeta
filtrikassette varustuseks, millel on iseseisev
funktsioon, kuid neid véib kasitleda seadme
toimimise seisukohast oluliste
komponentidena. Sellest lahtuvalt on
filtrikassettide vastavust hinnatud Uhe
tervikkomplekti seisukohast olulise aspektina.

PROFILE CORELESS SUDAMIKUTA
FILTRIELEMENDI VAHETAMINE

Filtrielemendi vahetamisel tuleb jargida
kasutaja kehtestatud tddohutus- ja
kaitsendudeid, vottes seejuures arvesse ka
kasutamise tulemusel filtrisse kogunenud
potentsiaalseid saasteaineid voi vedelikke.

7.1 Profile Coreless sudamikuta filtrielement
tuleb valja vahetada protsessi ja
elemendi rakendusnduete piirtingimuste
taitumisel. Filtrielemendi réhuvahe ja
temperatuuride osas kehtivate nduete
teadasaamiseks péoérduge firma
Pall poole.

7.2 Isoleerige filtrikorpus vastavalt
kasutaja kehtestatud korrale.

HOIATUS! ENNE TEGEVUSE JATKAMIST
VEENDUGE, ET SUSTEEM EI OLE
JAAKROHU ALL; SELLEKS KONTROLLIGE
SUSTEEMIGA UHENDATUD MOGTERIISTU
vOI ANDUREID. ROHU ALL OLEVA
KORPUSE AVAMISEGA VOIVAD
KAASNEDA KEHAVIGASUSED JA/VOI
SEADMETE KAHJUSTUSED.

7.3  Keerake kinnitusmutter (3)
Uhendusotsiku kiljest lahti ja eemaldage
Ulemine siidamik (2) alumise suidamiku
kiljest (1).

7.4 Eemaldage filtrielement (4) alumise
stidamiku (1) kuljest. Kaidelge vastavalt
kohalikele tervisekaitse- ja
ohutusnduetele. Puhastage ja
kontrollige stidamikukomplekti.

7.5 Vajadusel demonteerige
stidamikukomplekt punktis 4.3
kirjeldatud korras. Enne selle
kokkupanekut on soovitatav O-réngad
(5 ja 6) uutega asendada.

7.6 Paigaldage uus Profile Coreless
filtrielement, jargides punkti 4.2 ndudeid.

7.7 Vétke filtrikorpus kasutusele kasutaja
satestatud korra kohaselt.

7.8 Siudamikukomplekti eemaldamine
(vajadusel):
Kui I6ikeserva vdi O-rdnga vigastamise
tottu osutub vajalikuks
stidamikukomplekti eemaldamine,
toimige nii:

(a) Eemaldage filtrielement (4). Keerake
lahti kinnitusmutter (3) ja tdstke Glemine
stdamik (2) valja. Seejarel votke kinni
filtrielemendist (4) ja tdstke see alumise
stidamiku (1) Gmbert ara.



Profile® Coreless ikuta filtrite kasutamise

ja paigaldamise juhend

(b) Eraldage alumine siidamik (1) 9. KASUTATUD FILTRITE

filtrikorpusest, tdstes seda iles UTILISEERIMINE
ja toruavast eemale.

Kasutatud filtrikomplekti kaitlemisel tuleb
jargida materjalide osas kehtivate riiklike ja
kohalike digusaktide néudeid (vt. eespool
loetletud materjalide nimekirja). Lisaks tuleb
arvestada ka filtritesse kasutamise tulemusel

(c) Vaadake alumise stidamiku I6ikeserv
lle ja puhastage; enne seadme
kokkupanekut ja paigaldamist
vahetage valja O-réngas (5).

Korpuse O-réngastihend: kogunevate saasteainete iseloomu.

J’ variant - EPR

‘HB’ variant - Fluorsisinik- 10. TEADUSLIKUD JA LABORITEENUSED
elastomeer

Pall pakub tehnilist abi kbigi oma toodete
rakendamisel. See teenindus on Teile

8. LABILOIGE PROFILE CORELESS kattesaadav ning Teie kiisimused on
FILTRIKOMPLEKTIST teretulnud. Lisaks on meie tehnilise toe
esinduste vorgustik kattesaadav kogu
maailmas.
JOONIS 1
6
3
|
2

A
Y
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TEKNISET TIEDOT

Maksimi kayttdpaine-ero*:
4 bar g maksimi
@ 30°C
Maksimi
kayttélampotilasuodatusmateriaalille:
82°C maksimi
polypropeenille
ja nylonille

204°C maksimi
polyfenyleeni
sulfidille (PPS)

Valmistusmateriaalit**:

Suodatinmateriaalin

vaihtoehdot:

‘Y’-vaihtoehto - Polypropeeni
‘N’-vaihtoehto - Nylon
‘FPS’-vaihtoehto - PPS

* yhteensopivien nesteiden kanssa, jotka
eivdt pehmennd, turvota tai muuten vaikuta
haitallisesti suodatinelementin suorituskykyyn
tai rakennemateriaaleihin.

**Tarkistakaa osanumero toimitettujen
vaihtoehtojen ominaisuuksia varten.

On kayttajan vastuulla tarkastaa todelliset
kayttdolosuhteet, jotta varmistetaan
suodattimen sopivan kayttokohteeseen
ja tayttavan paikalliset turvallisuusnormit.
Ottakaa yhteytta Palliin lisdtietoja varten.

LAITTEEN VASTAANOTTAMINEN

Avatkaa pakkaus varovasti ja tarkistakaa
vastaanotetut osat lahetyslistan kanssa.

Suodatinpatruuna(t) on varastoitava
puhtaassa, kuivassa tilassa lampédtilan
ollessa vililla 0°C - 30°C ilman altistusta
sateilyldhteille kuten suoralle auringonvalolle
ja mahdollisuuksien mukaan
toimituspakkauksessaan.

ALKAA poistako suodatinta pakkauksesta
ennen kuin juuri ennen asennusta.
Tarkistakaa, ettd tuote on vahingoittumaton
toimitettaessa. Vaurioituneita tuotteita ei
saa kayttaa.

KUVAUS

3.1  Sisaputki koostuu ylemmasta ja
alemmasta sisdputkesta, jotka litetdan
yhteen kiinnitysmutterin avulla.

VAROITUS: SISAPUTKI TOIMITETAAN
ERIKSEEN ILMAN PROFILE CORELESS-
SUODATINELEMENTTIA.

3.2 Profile Coreless-elementin tiivistys
siséputkikokoonpanoon tapahtuu
kokoonpanon molemmissa paissa
teravilld veitsirenkailla, jotka tunkeutuvat
elementin suodatinmateriaaliin
molemmissa paissa, kun
kiinnitysmutteria kiristetdan.

Tiivisteita ei tarvita.

3.3 Sisaputki kiinnitetédén paikoilleen
yksinkertaisesti painamalla. Tiiviys
taataan O-renkaan (5) avulla, se sijaitsee
urassa alemmassa siséputken osassa.

PROFILE CORELESS-SUODATTIMEN
ASENNUS
(katso KUVA 1 alla)

4.1  Asentakaa siséputkikokoonpano
seuraavalla tavalla:

@ Hyva tiivistys on olennaista virheettéman
toiminnan aikaansaamiseksi,
varmistakaa siksi, ettd O-rengas (5) on
oikein asennettu ja hyvassa kunnossa,
voidelkaa sita kevyesti voiteluaineella,
joka sopii yhteen suodatettavan nesteen
kanssa, néin asennus ké@y helpommin.

(b)  Tarttukaa sisdputkikokoonpanoon ja
asentakaa se suodatinpesén istukkaan
voimakkaalla tyontoliikkeelld, jotta se
asettuu varmasti paikoilleen.

4.2 Asentakaa suodatinelementti
seuraavalla tavalla:

(@  Tarkistakaa, ettd suodatinelementin
osanumero vastaa kayttokohdetta.

(b) Leikatkaa suojaava pussi varovasti auki.
ALKAA avatko pussia painamalla
suodatinelementtid pussin lapi.

() Kiertdkaa kiinnitysmutteri (3) auki
ja poistakaa ylemman sisaputken
kanssa (2)

(d) Asentakaa Profile Coreless-
suodatinelementti (4) alemman
siséputken (1) paalle, varmistakaa,
ettéd se asettuu terévélle reunalle.
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() Laittakaa ylempi sisaputki (2) varovasti
Profile Coreles-suodatinelementin (4)
reikddn varmistaen, etté se istuu
kunnolla alemman siséputken paalla.
Voidelkaa O-rengas (6) asennuksen
helpottamiseksi voiteluaineella, joka
sopii yhteen prosessinesteen kanssa.
Ohjatkaa ylempi sisdputkea (2) alemman
sisdputken péaalle kunnes ylemman
sisdputken terdva tiivistysreuna asettuu
suodatinelementin suodatusmateriaalin
padlle.

) Ruuvatkaa kiinnitysmutteri (3) alemman
hylsyn kiristystappiin. Kiristdkaa
riittévasti, jotta terdvat reunat
molemmissa elementin paissa
tunkeutuvat kunnolla suodatinelementin
suodatusmateriaaliin.

TARKEAA: TIIVISTEITA EI TARVITA
HYLSYTTOMAN PROFILE CORELESS-
SUODATINELEMENTIN KIINNITTAMISEKSI
SISAPUTKIKOKOONPANOON.

PROFILE CORELESS-
SUODATINELEMENTIN
VAIHTAMINEN

On kéaytettdva asianmukaisia henkildsuojaimia
kayttajan omien terveys- ja
turvallisuussdanndsten mukaan, on otettava
myds huomioon kayton vuoksi suodattimeen
jaéneet epédpuhtaudet ja nesteet.

7.1 Profile Coreless-suodatinelementti tulee
vaihtaa, kun prosessin ja elementin
vaihtorajat on saavutettu. Ottakaa
yhteytta Palliin saadaksenne
yksityiskohtaisia tietoja
suodatinelementin paine-ero-
ja lampdtilatiedoista.

7.2 Sulkekaa suodatinpesd muusta
jarjestelmésta noudattaen kayttajan
omia menettelytapoja.

o

PROSESSIVIRTAAMAN TUOMINEN
LAITTEESEEN

Suorittakaa suodattimen kayttéonotto
noudattaen kayttajan omia menettelytapoja.

@

EUROOPAN UNIONIN DIREKTIIVI
94/9/EY (ATEX)
'RAJAHDYSHERKASSA
YMPARISTOSSA TYOSKENTELYYN
TARKOITETTU LAITE’

Pall-suodatinpatruunat tayttéavat ATEX-
direktiivin, kun ne asennetaan asianmukaiseen
Pall-suodatinpesaén tai laitekokonaisuuteen,
mutta niité ei tarvitse varustaa ATEX-
merkinnalla. Direktiivin séantdjen mukaan
suodatinpatruunat eivét ole laitteita, jotka
voivat toimia autonomisesti, vaan ne ovat
osia, jotka ovat valttdaméattomia laitteiston
toiminnalle. N&in ollen suodatinpatruunoiden
norminmukaisuus on todettu osana koko
laitteistoa.

VAROITUS: ENNEN TOIMENPITEEN
JATKAMISTA ON VARMISTETTAVA, ETTA
SUODATINPESASSA EI OLE JALJELLA
PAINETTA, JOSTA PAINEMITTARIT TAI MUUT
JARJESTELMAAN ASENNETUT
MITTALAITEET ILMOITTAVAT. PAINEEN
ALAISEN SUODATINPESAN AVAAMINEN VOI
AIHEUTTAA HENKILOVAMMOJA JA/TAI
LAITEVAURIOITA

7.3 Kiertakaa kiinnitysmutteri (3) irti
kiristystapista ja irrottakaa ylempi
sisdputki (2) alemmasta sisaputkesta (1).

7.4 Irrottakaa suodatinelementti (4)
alemmasta keskusputkesta (1).
Havittakaa pois paikallisten terveys
- ja turvallisuusmaaréysten mukaisesti.
Puhdistakaa ja tutkikaa siséputki.

7.5 Jos tarpeen, ottakaa sisdputki pois
kappaleessa 4.3 kuvatulla tavalla. On
suositeltavaa, ettd O-renkaat (5 ja 6)
vaihdetaan ennen laitteen kokoamista
uudelleen.

7.6 Asentakaa uusi Profile Coreless-

suodatinelementti kappaleen 4.2.
ohjeiden mukaisesti.

7.7 Kayttdonottakaa suodatinpesa kayttajan
menettelytapojen mukaisesti.

25

SUOMI



a ka

o]

7.8  Sisaputken poistaminen (tarvittaessa): 9. KAYTETTYJEN SUODATTIMIEN
Jos siséputki taytyy ottaa pois HAVITTAMINEN
veitsitiivistysrenkaan teravén reunan tai Kaytettyjen suodattimien havittaminen tulee

O-renkaan vaurioiden vuoksi, toimikaa
seuraavalla tavalla:

tehdé noudattaen kansallista lainsdadéantéa
ja paikallisia saantoja, jotka koskevat

(@ Irrottakaa suodatinelementti (4) rakenneaineita (katso yll& luetteloa aineista),
avaamalla kiinnitysmutteri (3) ja on huomioitava myés suodattimien kéyton
nostamalla ylempaa siséputkea (2) vuoksi siséltdmat epapuhtaudet.

sen poistamiseksi. Tarttukaa
suodatinelementin yldosaan (4)

ja nostakaa se irti alemmasta 10. TIETEELLISET JA
siséputkesta (1). LABORATORIOPALVELUT
(b) Ottakaa alempi siséputki (1) Pall tarjoaa teknisia palveluita kaikkiin
suodatinpesésté nostamalla sita suodatinkohteisiin. TAmé palvelu on aina
ylospain ja irti istukasta. kaytettivissanne ja toivomme teidén ottavan
()  Puhdistakaa ja tarkastakaa alemman yhteytté, jos kysyttavaa ilmenee. Liséksi
siséputken veitsitiivistysrenkaan terava kaytettavissa on teknisten edustajien
reuna ja vaihtakaa O-rengas (5) ennen verkosto ympéri maailmaa.

kokoamista uudelleen ja asentamista
paikoilleen. Suodatinpesén O-rengas:

‘J’-vaihtoehto - EPR
‘HB’-vaihtoehto - Fluorikumi

POIKKILEIKKAUS PROFILE CORELESS-
SUODATTIMEN KOKOONPANOSTA

KUVA 1




Procédures d’installation ctionnement

des filtres Profile® Coreless

1. SPECIFICATIONS 3. DESCRIPTION
Z;efs;']%g:r':::ﬁre‘tr':”e maXimi'ebars ATTENTION : AME EST LIVREE
: maximfm INDEPENDAMMENT DE L'ELEMENT

@ 30°C FILTRANT PROFILE CORELESS.

Température maximale - — "

de fonctionnement ° 82°C maximum 3.1 L'ame est constituée d’une ame
pour le inférieure et d’une &me supérieure, qui
polypropyléne et sont fixées par un écrou de serrage.
le nylon 3.2 Létanchéité entre I’élément Pall
204°C maximum Coreless et I'ame est obtenue grace a
pour le sulfure de une lame circulaire positionnée a
polyphényléne chaque extrémité de I'assemblage qui
(PPS) pénétre au milieu de I'élément filtrant

. — lors du serrage de I’écrou. Aucun joint

Matériaux de construction**: n’est nécessaire.

Options de ) 3.3 L’ame s’adapte par un simple raccord

milieux filtrants : enfichable dans le corps de filtre.

option « Y » - Polypropyléne L’étanchéité est obtenue grace a un

Option « N » - Nylon joint torique (5) situé dans une gorge

. de I’ame inférieure.

Option « FPS » - PPS

* avec des fluides compatibles qui ne

ramollissent pas, n’entrainent pas de INSTALLATION INITIALE DE

gonflement et n’affectent pas de maniére LASSEMBLAGE DE FILTRE PROFILE

indésirable la performance de I'élément CORELESS

filtrant ou les matériaux de construction. (se reporter a la FIGURE 1 ci-dessous)
**l\/érifier la récfiérenceb;l)our connaitre 41 Installer 'Ame comme suit

ti i i .

8 options disponibles (@  Unjoint de bonne qualité est essentiel
C’est a I'utilisateur de vérifier les conditions de pour une bonne opération de montage;
fonctionnement afin de s’assurer que I'élément vérifier que le joint torique (5) est
filtrant est compatible avec I'application et correctement fixé et est en bon état,
conf_orme aux réglemen’ltations d_e sécurité puis le lubrifier légérement avec un
en vigueur. Pour plus d’informations lubrifiant compatible avec le fluide a
contacter Pall. filtrer, afin de faciliter I'installation.

(b)  Saisir I'ame et I'insérer dans I'adaptateur
2. RECEPTION DU PRODUIT du corps de filtre prévu a cet effet en la

Retirer avec précaution les éléments de leur
emballage et vérifier que les éléments regus
correspondent a la facture.

Conserver le/les filtre(s) dans une atmosphére
propre et séche entre 0°C et 30°C sans
exposition a des sources d’irradiation

comme la lumiére directe du soleil et, si
possible, dans son emballage de livraison.
Enlever le filtre de son emballage juste avant
I’installation.

Vérifier que le produit n’est pas endommagé
a la réception. Les produits endommagés
ne doivent pas étre utilisés.

poussant fermement pour s’assurer
qu’elle est correctement enfoncée.

4.2 Installer I'élément filtrant comme suit :

(@  Vérifier que la référence de I'élément
filtrant correspond a I'application.

(b)  Ouvrir ’enveloppe plastique de
protection avec précaution. NE PAS
ouvrir en poussant I’élément filtrant
a travers la poche.

(c)  Dévisser I'écrou de serrage de I’ame(3)
et le retirer avec la partie supérieure
de cette derniére(2)

(d) Installer avec précaution I’'élément
filtrant (4) Profile Coreless sur I'ame
inférieure (1), en s’assurant qu’il
repose sur la lame circulaire.

()  Fixer avec précaution I'ame supérieure
(2) a l'intérieur de I’élément filtrant (4)

FRANCAIS
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Procédures d’installation et de f tionnem
des filtres Profile® Coreless

Profile Coreless en s’assurant qu’elle
repose correctement sur I’ame
inférieure. Pour faciliter I'installation,
lubrifier le joint torique (6) avec un
lubrifiant compatible avec le fluide de
filtration. Enfiler ’ame supérieure (2) sur
le manchon de I'ame inférieure, jusqu’a
ce que I'aréte de couteau de I'ame
supérieure repose au milieu de
I’élément filtrant.

(f) Visser I’écrou de serrage (3) sur le
manchon de I’dme inférieure. Serrer
suffisamment pour que les deux arétes

de couteau pénétrent bien dans le milieu

de I'élément filtrant.

IMPORTANT : AUCUN JOINT N’EST NECESSAIRE POUR
FIXER LELEMENT FILTRANT PROFILE CORELESS A
LAME.

REMPLACEMENT DE UELEMENT
FILTRANT PROFILE CORELESS

Une protection personnelle appropriée doit
étre utilisée, conformément aux procédures
de santé et de sécurité de I'utilisateur, en
prenant en considération les polluants ou les
fluides potentiels présents sur le filtre aprés
utilisation.

7.1 Lélément filtrant Profile Coreless doit étre
remplacé lorsque les spécifications
relatives au process et a I’élément sont
atteintes. Consulter Pall pour connaitre
les informations sur les spécifications de
température et de pression différentielle
de I'élément filtrant.

7.2 Arréter le corps de filtre selon les
procédures établies par I'opérateur.

o

[«)]

MISE EN SERVICE DU FILTRE AVEC
INTRODUCTION DU FLUIDE
PROCESS.

Mettre le corps de filtre en service
conformément aux procédures établies

par 'opérateur.

DIRECTIVE EUROPEENNE 94/9/CE
(ATEX) CONCERNANT « LES
APPAREILS ET LES SYSTEMES
DESTINES A DES ATMOSPHERES
POTENTIELLEMENT EXPLOSIVES »

Les cartouches filtrantes Pall sont conformes
a la directive ATEX lorsqu’elles sont installées
dans un corps de filtre ou un systéme qui sont
eux-mémes conformes mais en tant
qu’élément filtrant elles n’ont pas besoin de
recevoir le marquage ATEX. Conformément
aux termes de la directive, les cartouches f
iltrantes ne constituent pas un équipement
remplissant une fonction autonome : elles
doivent étre considérées comme des
composants essentiels pour le fonctionnement
d'un systéme. Ainsi, les cartouches filtrantes
sont conformes en tant que partie intégrante
d’un assemblage complet.

ATTENTION :

AVANT DE POURSUIVRE, VERIFIER QU’AUCUNE PRESSION
RESIDUELLE NE SUBSISTE DANS LE CORPS DE FILTRE,
EN CONTROLANT LES MANOMETRES OU LES CAPTEURS
INSTALLES DANS LE SYSTEME. ’OUVERTURE D'UN
CARTER SOUS PRESSION POURRAIT BLESSER
LUTILISATEUR ET/OU ENDOMMAGER LE SYSTEME.

7.3 Dévisser I’écrou de serrage (3) du
manchon et retirer I’ame supérieure (2)
de I’ame inférieure (1).

7.4  Retirer I'’élément filtrant (4) de I’ame
inférieure (1). Jeter I'élément
conformément aux procédures en
vigueur en matiére de santé et de
sécurité. Nettoyer et examiner I’ame.

7.5 Sinécessaire, retirer 'ame comme
indiqué dans le paragraphe 4.3. Il est
recommandé que les joints toriques
(5 et 6) soient renouvelés avant le
réassemblage.

7.6 Installer le nouvel élément filtrant

Profile Coreless conformément
au paragraphe 4.2.

7.7 Procéder a la mise en service du corps
de filtre conformément aux procédures
de 'opérateur.

7.8 Retrait de I’ame (si nécessaire) :

Si I’ame doit étre retirée en raison d’un
endommagement sur la lame circulaire
ou sur le joint torique, procéder
comme suit :
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Procédures d’installation ctionnement

des filtres Profile® Coreless

(@  Retirer I'élément filtrant (4) en dévissant 9. ELIMINATION DES FILTRES
I’écrou de serrage (3) et en soulevant USAG ES
I’dme supérieure (2) pour la retirer. Saisir
ensuite le bord supérieur de I’élément
filtrant (4) et le soulever pour le dégager
de I’ame inférieure (1).

L’élimination des filtres usagés doit étre
conforme a la législation nationale et aux
exigences des réglementations locales
relatives aux matériaux de construction (voir

(b)  Extraire I'ame inférieure (1) du corps de liste des matériaux ci-dessus) et la nature des
filtre en le soulevant et le désemboitant polluants présents sur le filtre aprés utilisation
de son adaptateur. doit étre prise en considération.

(c)  Nettoyer et examiner I'aréte de couteau
de I’ame inférieure et changer le joint

torique (5) avant le réassemblage et 10. SERVICES ET LABORATOIRES
Pinstallation. SCIENTIFIQUES

Joint torique du corps: La société Pall possede un service
Option« J » -EPR d’assistance technique pour aider &

I'utilisation de tous les produits de filtration.
Ce service vous est facilement accessible et
nous attendons vos questions afin de pouvoir
vous aider. En complément, un grand réseau
d’interlocuteurs techniques est disponible
dans le monde entier.

Option « HB » - élastomeére
fluorocarboné

8. COUPE D’UN ASSEMBLAGE DE
FILTRE PROFILE CORELESS

FIGURE 1

A
Y

FRANCAIS



ALadlKkaoie

10 TNV EVKATAOTAON KALAELTOUPYVIA TWV

dIATOoWV UeEVAAWY TTapoXwV Profile® Coreless

-

b

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Méeyiot dladpoptkn tiieon*
Aeltoupyiag:
4 bar g maximum @ 30°C

Méeylotn Beppokpaacia

Aeltoupyiag* :
82°C maximum yla
TIOAUTIPOTIUAEVIO Kal
vaiov

204°C maximum yia
OOUA®ISI0 TOU
moAugalvuleviou (PPS)

YAIKA KOTOOKEUNG**:

AlaBgotpa dNONTIKA UAIKA :
EruAoyn Y’ - MoAumpoTuAEvio
EruAoyn ‘N’ - Nawov

Eruloyn ‘FPS’  -3ZouA¢idlo Tou
MoAudatvuieviou (PPS)

*ue oupBata uypd, Ta ornoia dev
HaAOK®VOUV, eV BLOYKMVOUV, OUTE
erudpoUv apvnTIKAa oTnV AELTOUpPYia TOU
GIATPOU 1) TWV UAIK®OV KAOTAOKEUNG.

**ia neploodTePEG MANPOPGOPIEG OXETIKA
pe TiG SlaBEoEG ETUAOYEG, EAEYETE TOV
KwdIKO Tou €EapTNHATOG.

O £AeyX0G TWV TIPAYHATIKOV CUVONK®OV
Aeltoupyiag, wote va dtaodpalitetal n
ouppaTOTNTA TOU GIATPOU pE TNV
€PaPHOYN KAl TOUG TOTIKOUG KOBIKEG
aodaleiag, anoteAel eubUvVN TOU XPNOTN.
la reploodTePES MANPOPOPieg
ETKOLVWVNOTE Pe TNV Pall.

MAPAAABH TOY EZOMNAIZMOY

AQalpEOTE TIPOOEKTIKA TN CUOKEUAOIA Kal
€AEYETE AV UTIAPXOUV TA AVTIKEIYEVA TIOU
avaypadovtal 0To NapacTaTikd MOANONG.

AmoBnkeUeTe TO GINTPO(a) Ot KABapsd Kat
Enpo pepog os Beppokpaoia and 0 °C wg
30 °C (86 °F). AmogpeUyeTte TV £KBeon o€
mny£g akTivoBoAiag, 6nwg To dueoco nAlakd
dwg 1) anobnkeleTe, OTAV gival EPIKTO,
OTNV ApPXLKN OUOKeUaoia, OMwe oag
napaddenke.

MHN adaipeite T0 diATpo amod
OUOKEUAOIa TOU PEXPL TNV WPA TNG
€£YKATAOTAONG.

EAEYETe OTL TO TIPOIOV dev PEpeL POOPEG
KaTa TNV rapaiafn. Ta pOapuéva
QVTIKEIPEVA SV TIPETIEL VA XPNOLUOTOOUVTAL.

3.

MNEPIFPA®H

Mpoooxn : O mMupAvag MapEXETAl XWPIOTA
XQPIZ 10 ¢piATpo Profile® Coreless.

3.1 O nuprvag arnoteAeital and Tov KAT®
Kal TOV Avw Tupnva, ot omoiot
aodaliovral pe Eva mepIkOXALO
ouYKpPATNONG.

3.2 H oteyavoroinon tou ¢piAtpou Profile
Coreless pe Tov nupnva
EMITUYXAVETAL PE TNV ALXHN TIOU
UTApXeL o KABe AKPO TOU TUPTVA, 1
omoia d1elodUel 0TO UALKO TOU
diATpOU, apoU TPONYOUUEVWG
ouodIxBei To MePIKOXALO
ouykpaTtnong. Aev anattouvTat
MPOOOETA UAKA.

3.3 H TomofETnon Tou nMupnva oTov
urtodoxEa eivat amhn. H
OTEYAVOTIOINON EMITUYXAVETAL PE
€vav dakTUALo (5) o omoiog eivatl
TOMOOETNUEVOG OE Ml AUAGKWON
OTOV KATW TUpPTVa.

APXIKH EFKATAZTAZH TQN ®IATPQN
MEFAAQN NMAPOXQN PROFILE
CORELESS

(avatpeEte oto IXHMA 1)

4.1  EyKATAOTNOTE TOV TUPNVA WG
aKkoAoUBwG:

(a) H kaAn oteyavomoinon eivat
ONMAVTLKRA Yla TN 0woTn AelToupyia.
Ma to Adyo autd dlacpaiiote 6TL 0
dakTUAlOg oteyavoroinong (5) eivat
OWOTA TOTIOBETNUEVOG KAl OE KAAR
KOTAOTAON. ZTN CUVEXELQ, AIIMAVETE
Tov eAadpd e Eva AMavTiko, Tou
eivat oupBatd pe To Tpog diénon
uypo, woTe va SleuKoAuvBei n
TOTIOBETNON) TOU.

(b) Kpatnote Tov Mupnva Kat eloAyeTe
TOV OTNV UTI0d0XT TOU UTIOSOXEA TOU
diATpou, TUETOVTAG EMAPK®G Yia VA
Sla0PpaAioeTE TN OWOTH TOTIOOETNON.

4.2 Eykataotnote 1o AvaAwolpo diAtpo
G aKoAoUBWG:

(a) BeBawwdeite 0TI 0 KWBIKOG
napayyeAiag Tou GpIATpou avTIoTOoIXEL
oTnV edapuoyn.




AladlKkaolie

dIATPpWV peyalwyv mapoXwVv Profile® Coreless

(b)  AvoIETE TNV MPOCTATEUTIKI OAKOUAQ,

KOBOVTAG TNV MPOOEKTIKA. MHN
avoiyete mETovTAg 10 GIATPO péoa
and ™ oakoUAQ.

(c) ZeBdOOTE TO TIEPIKOXALO
ouykpatnong (3) kat apaipeote paci
pe TOoV Avw Tupnva (2)

(d) EykaTtaoTngTe MPOOEKTIKA TO GIATPO

(4) Profile Coreless navw and Tov KAT®

rpnva (1), dlacpaiiCovrag OTL €XeL
ToTo0eTNOEL CWOTA MAVW OTNV
axunpen mieupa.

(e) TomoBeTnOTE MPOOEKTIKA TOV AVW
nupnva (2) otnv o Tou Gpiktpou (4)
Profile Coreless dlacdaiiCovtag OTL

£xel TOT00eTNOEl CWOTA MAVW OTOV KATW

rnupnva. Na va dleukoAUVETE TNV
TOTIOBETNON AMAVETE TOV SAKTUALO
agTteyavoroinong (6) Ye éva AmavTtiko
ouppato pe to Tpog eneEepyacia
uypd. Nepdote Tov Avw Twpnva (2)
otov agova UEXPL va GpTACEL OTOV
KATW TUPNVA, £WG OTOU N alXunen
TMAEUPA TOU Avw TP va epappdoet
OTO AVAAWOIHO GIATPO.

(f)  Bid®OTE TO MEPIKOXALO CUYKPATNONG

(3) otov aova. ZHiETE ApKeETA OUTWG

®oTe va dlacdpalioste 411 01 SUO
ALXUNPEG TAEUPEG dlelOdUOUV
TMANPWS OTO UAIKO TOU IATPOU.

10 TNV EYKATAOTAO

ZnuavTiko : Ma Tn oTeyavomoinon Tou
diATpou peyalwv mapoxwv Profile Coreless
oTov mupfiva dev anaitouvral TpdobeTa
UAIKA.

Kal AelToupyla Twv

OUOKeUEG e auTtdvoun Asttoupyia, aAAd
ouoTATIKA MEPN Ta Oroia eival anapaitnta

yla TN AEITOUPYia CUCKEUQV. ATé TN OTLYUn

mou vooUvTal wg TéTola, BswpouvTatl 4Tl
ouppopd®VOVTAL TIPOG TNV 0dnyia wg
avandonaota PEPN NG eVIaiag OUOKEUNG.

ANTIKATAZTAZH TOY ANAAQZIMOY
®IATPOY METAAQN MAPOXQN
PROFILE CORELESS

MaTi pe Tig dladikaoieq Mou opiTel 0 310G

0 XPNOTNG YLO TNV UYLELVI KAl TNV a0PAAELd

Tou Tipénel va epappuoTovTal Kat ot
KATAAANAEG S1a8LIKATIEG YIa TNV ATOMLKN
npootaoia, AapBavovtag ur’ Gy KA ev
Suvapel mapayovTta péAuvong R uypo mou

evdEXOUEVWG UTIAPXEL OTO PIATPO Adyw NG

XPriong Tou.

7.1 To avaAwolpo GIATPo peyaAwv
napoxwv Profile Coreless mipémnel va
avtikaBiotatal 6tav MAéov dev
KAAUTITEL TIG TIPOdlaypadEg NG
dlepyaoiag 1 Aettoupyiag Tou. MNa
MEPLOOOTEPEG MANPODOPIES OXETIKA
HE TIG TIpodlaypadEg dLadpopLkng
mieong kat Beppokpaciag Tou
diltpou ameubuvBeite otnv Pall.

7.2 KAeiote Tov unodoxEa Tou GpIATpou

oUpdwva pe TIG dladlkaaoieg mou
£X0ouv KaboploBel.

o

o

EIZAFQrH TOY NPOZ ENE=EPrAzIA
YrPOY

TomoBeTNOTE TOV UMOBOXEA TOU PIATPOU

oTn pon oUpdwva PE TIG S1adIKAaieg oy
EXETE KABOPIOoEL

EYPQMAIKH OAHTIA 94/9/EK (ATEX)

«ZYZKEYEZ NOY MPOOPIZONTAITIA

XPHZH ZE AYNHTIKA EKPHKTIKEZ
ATMOZ®AIPEZ»

OL pUotyyeg dinbnong Pall

ouppopd@vovTal he TNV 0dnyia ATEX 6tav

elval eykateotnpeveg oe urodoxea Pall i

ouppaTo, Xwpig OpWG va ival UMoXPEWTIKO

va ¢pEpouv Tn onuavon ATEX. Z0pdwva pe
v odnyia, ot puotyyeg dev BewpoulvTal

Mpoeidonoinaon : Mpiv and onolad/more
nepaITépw svépyela, PeBaiwdeite OTI O
untodox£ag dev mapapével uno mson,
eAéyxXovTag Ta HavouETpa i TOUG
a100nNTAPEG MEONG TTOU UTIAPXOUV OTO
ouoTnpa. To dvolypa Tou umodoxéa 660
auTog ival umd mison 6a umopouoe va
MPOoKaA£gel TpaupaTiopd kar/if $8opa oTov
eEomAiopo.

7.3 ZeB1dwoTe TO MEPIKOXALO
ouykpatnong (3) ané Tov d€ova Kat
anopakpUVETE TOV Avw Tupnva (2)
and tov Katw (1).

7.4 AdaipioTe TO GiATPO (4) and Tov
KAtw Tupnva (1). Amoppiyte T0
oUpPWVaA UE TIG TOTIKEG BLadIKACIEG
UYLELVNG Kal aopaielag. KaBapiote
kat €€eTAOTE TOV TUPNVa.

7.5 EAQv xpelaobei, apaipeote TOV upnva
OnwG MeplypadeTal oTNV MIApdypadpo
4.3. Npwv and mv

EMHNKA



ALadlKkaoie

10 TNV EVKATAOTAO

Kal AELTOUDVIA TWV

dIATOoWV UeEVAAWV TapoXwV Profile® Coreless

®

enavacuvappuoAdynon, ouviotdrtal n
TOMoBETNON KavoUpPYLwV SAKTUAIWV
oteyavoroinong (5 kat 6).

7.6 EyKATaoTnoTe KAlvoUPLO AVOA®OLUO
diATpO peydiwv rapoxwv Pall
Coreless oUpdwva pe TIg 0dnyieg TG

napaypagou 4.2,

7.7. ©¢ote og AetToupyia To GIATPO
oUudwva Pe TIG KABOPLOUEVEG
dladikaoieg.

7.8 Adaipeon Tou nupnva (av anatteitay):

Av 0 Tupnvag TPETMeL va apalpebei
Abyw BAGBNG TG aixuneng mMeupdg
N Tou daKTUAioU OTEYAVOTIOINGNG,
nipoBeite oTig akdAouBeg evEpyeleq:
Adalpgaote TO PiATpO (4)
EeBidwvovTag To TePIKOXALO
OuYKPATNOoNG (3) Kal avaonkwoTe ToV
Avw mupnva (2) ya va tov
adalp€oeTe. TN CUVEXELD, KPATHOTE
v navw akpn tou ¢iAtpou (4) kat
QAVAONK®WOTE TNV WOTE va dlaxwpeLoTel
and tov Katw ruprva (1).

AdalpEoTe TOV KATW nupnva (1) and
TOV UTIOS0XEQ TOU PIATPOU
aAvaonK®vovTag Kal arnopakpUvovtag
TOV and v Urodoxn Tou.

KaBapiote kat eEeTACTE TNV AIXUN
TOU KATW TUPTIVA KAl AVTIKATAOTNOTE
Tov dakTUALO oTeyavoroinong (5)
TPV and TNV cuvappoAdynan Kat Tnv
eykartaoTtaon.

AakTUALOG OTEYAVOTOINONG UTIOSOXEQ:

Erudoyn *J’ - Ethylene-Propylene (EPR)
Kal N eTUAOYEQ
EruAoyn ‘HB’ - EAaoTopepEQ

Fluorocarbon

TOMH TOY ®IATPOY MEFAAQN
NAPOXQN PROFILE CORELESS

10.

2XHMA 1

AN
Y

&

AMNOPPI¥YH XPHZIMOMOIHMENQN
®IATPQN

Ma v andppyn TV XPNOLUOTIONUEVWY
PIANTPWV TIPEMEL va TnpouvTal N €BVIKN
vopoBeaia Kat va mAnpouvTat ot
KAVOVIOTIKEG KAl TOTIKEG AMAITNOELG TTOU
apopoUv Ta UAIKA KATaoKeUng (BAETE
TAPAKATW TOV KATAAOYO HE TA UALKA).
Ermtiong, npénet va AapBavetal urt’ oy n
$Uon Twv mapaydviwyv pOAUVong mou
£VOEXOUEVWG UTIAPXOUV OTO GIATPO WG
AMOTEAECHA TNG XPNONG TOU.

EMIZTHMONIKEZ KAI
EPTAZTHPIAKEZ YMNMHPEZIEZ

H Pall 3laB€TeL TURHA TEXVIKNG
€EUMMNPETNONG YA TNV UMOOTNPLIEN TWV
edpappoynv OAwV Twv GIATpwv. H
npooBaocn OTIG UTINPECIEG AUTEG eival
15laitepa eUKOAN Kat TUXOV anopieg 0ag
eival mavtote eunp6odekteg. Erumiéoy, £va
TIANPEG SIKTUO TEXVIKOV AVTIMPOCOTIWV O
OAOKANPO TOV KOOHO BpioKeTal MAVTOTE
otn d1dbeon oag.
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luata cijas un uzsta diSanas pro ceduras

Profile® Coreless filtriem

1.

g

d

SPECIFIKACIJAS

M aksima lais eksp luata djas
diferenda lais spiediens*: M aksima lais
4 barig

pie 30°C

M aksima lais eksp luata djas
rezZims materia la
temperatira® : Polipro pilenam
un neilo nam -
maksimala 82°C
maksimala 204°C
temp eratura

po lifenilénam
sulfidam (PPS)

Ko nstrukdjas materia li**:

Filtra materia la

varianti: ‘Y’ variants - Polipropilens
‘N’ variants - Neilo ns
‘FPS’ variants - PPS

* ar saderigiem Skidrumiem, kuri nemikstina,
nep alielina vai nelabvengi neietekme filtra
elementa vai ko nstrukdjas materia lu darb1bu.

**Detalizeta kai info rma dijai par piega da tajiem
variantiem, lidzu, skatiet dajas numuru.

Lietotajs ir atbildigs par faktisko darbibas

apstaKu parbaudi, lai nodrosinatu, ka filtra

elements ir saderigs ar pielieto jumu un atbilst
vietéjiem dro Stbas no teikumiem. Papildu

info rma dijai, lodzu, sazinieties ar Pall

IEKARTAS SANEMSANA

Rp1gi izsaipo jiet un saskapa ar pavadzimi
parbaudiet sapemto s elementus.

Uzglabajiet filtru(s) tira, sausa vieta pie
temperatiras no 0°C Iidz 30°C, nepakaujo t
to tadiem starojuma avotiem, ka tieSai saules
gaismai, un, ja iesp éjams, glabajiet to
originalaja iepakojuma.

NEIZNEMT filtru no iepako juma pirms

sakt uzsta disanu.

Parbaudiet, vai sapemtais pro dukis nav bojats.
Bojatus elementus nedrikst lietot.

APRAKSTS

UZMANIBU : SERDENIS TIEK PIEGADATS
ATSEVI§I’(I BEZ UZSTADITA PROFILE
CORELESS FILTRA ELEMENTA.

3.1 Serdepa ierice ietver apaksejo serdeni
un augsejo serdeni, kuri ir kopa
sastiprinati ar ko ntruzgriezni..

3.2 Profile Coreless elements pie serdepa
ierces blivejuma ir pievienots ar asu
Skautni katra ierices gala, kas iespiezas
filtra elementa materiala galo s tad, kad
ko ntruzgrieznis tiek piegriezts. Blives
nav nepiecesamas.

3.3 Serdenim ir vienka rsa uzsta disana,
iesprauzot to korpusa. Blivéjumu
no dro §ina stiprino 8s O-gredzena
blivslegs (5), kas atro das serdepa
iekseja s dalas rieva.

SAKOTNEJ_A PROFILE CQRELESS
FILTRA IERICES UZSTADISANA
(skatiet zemak 1. ATTELU)

4.1 Uzstadiet serdeni seko jo si:

(@) Pareizai darbibai ir nepiecdesams labs
blivejums, ta péc parliecnieties, ka O-
gredzena blivslégs (5) ir pareizi
uzstadits unir laba stavoki, pectam to
nedaudz ieello jiet ar ello Sanas Skidrumu,
kas ir saderigs ar filtréjamo Skidrumu,
tadejadi atvieglo jot uzsta disanu.

(b) Satveriet serdeni un, viegli iespiezot,
ievieto jiet to filtra ko rpusa sta vcaurules
ligzda, lai no drosinatu, ka iefice atro das
sava vieta.

4.2 Uzstadiet filtra elementu seko jo 5i:

(@)  Parbaudiet, vai filtra elementa dalas
numurs atbilst lieto jumam.

(b) RopTgi atgriezot atveriet aizsargmaisinu.
NEMEGINIET atvért, bidot filtra
elementu caur maisinu.

(¢  Atskivejiet ko ntruzgriezni (3) un
nopemiet to kopa arargjo serdepa
dalu (2)

(d) RopTgi uzstadiet Profile Coreless filtra
elementu (4) par ieksejo serdepa daju
(1) parliecno ties, ka tas atrodas uz asas
Skautnes.

(e)  Rapigiievietojiet argjo serdena dalu (2)
Profile Co reless filtra elementa cauruma
(4), parliedno ties, ka tas pareizi
novietots uz iekseja s serdepa dalas.
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Lai atvieglo tu uzsta disany, ieello jiet

Profile Coreless filtra elementu ja no maina,

O-gredzena blivsleégu (6), izmantojot
ellosanas lidzeki, kas ir saderigs ar
filtréjamo skidrumu. Aréjo serdepa dalu
(2) ievietojiet pari iekseja serdepa dalas
asij Iidz aréja serdepa dalas asas
Skautnes pieskaras filtra elementa
materia lam.

kad pro cesa un elementa sp edfika djas
ir sasniegtas. Sazinieties ar Pall, lai
iegutu detalizétu info rma djai p ar filtra
elementa spiediena starpTbu un
temperattras sp edifika djam.

7.2 Nosledziet filtra ko pusu saskapa ar
operatora individua li izstra datajam
proceddram.

) Uzskravéjiet ko ntruzgriezni (3) uz i
serdepa dalas ass. Attiedgi pieveldet,
lai no droinatu, ka abas asa s Skautnes
pilniba iespiezas filtra elementa
materiala.

SVARIGI : BLIVES NAV NEPIECIESAMAS,
LAI NODROSINATU BLIVEJUMU PROFILE
CORELESS FILTRA ELEMENTAM AR
SERDENI.

BRIDINAJUMS : PIRMS UZSACIET VEIKT
JEBKADU TALAKU DARBIBU
PARLIECINIETIES, KA KORPUSA NAV
PALICIS SPIEDIENS, UZ KO NORADITU
MANOMETRI VAI SISTEMA UZSTADITAS
UZTVERSANAS IERICES. ATVEROT
KORPUSU, JA TAS ATRODAS ZEM
SPIEDIENA, VAR RADIT PERSONIGU
SAVAINOJUMU UN/VAI BOJAJUMU
IEKARTAL

5. FILTRESANAI PAR_EDZ ETA
SKIDRUMA IEVADISANA 7.3 Atskdvéjiet ko ntruzgriezni (3) no ass
un no pemiet arejo serdena dalu (2) no
levietojiet filtra ko rpusu plismas virziena i e g ra dalu (2)
- PN iekséja s serdepa dalas (1).
saskapa ar operato ra individua li izstra da tajam o ’ L
procedaram. 7.4 Nopemiet filtra elementu (4) no iekseja
serdena dalas (1). Iznidniet saskapa
ar vietéjiem Veselibas un drosibas
6. EIROPAS DIREKTIVA 94/9/EC (ATEX) noteikqmiem. Iztiriet un pa b audiet
1EKARTAS, KAS PAREDZETAS serdeni.
LIETOSANAI SPRADZIENBISTAMA 7.5 Janepiedesams, no pemiet serdeni,
VIDE’ ka tas aprakstits sadala 4.3. Pirms
. . o saliksanas kopa tiek reko mendéts
P_aII flltra_ka:setnes gtbll:?t_ATEX _dlrekhvau, ]a} ) no mainit O-gredzena blivslagus (5 un 6).
tas uzstaditas atbilstosa Pall filtra kopusa vai o . .
iekana, bet netiek pieprasits, ka tas pasas par 7.6 Uzstadiet jaunu I?ro file Coreless filtra
sevi bitu markgtas ar ATEX markgjumu. elementu saskana ar sadalu 4.2..
Atbilsto §i direktTvas no sadijumiem, filtra 7.7 Parbaudiet un uzsa det filtra ko rpusu
kasetnes netiek uzskatitas par ieka rtu, kas ekspluatésanu saskapa ar operatora
spétu nodrosinat auto no mu darbtbu, bet tas individua li izstra da tajam pro cedura m.
yar_uzskaﬁt par 3.3515."(‘_‘"‘!? m, kuras ir b tiskas 7.8  Serdena no pemsana (ja nepieciesams):
ieka rtas darb1bai. Attiecigi filtra kasetpu o _ _
atbilstiba tiek kvalificsta ka b Gtiska ierices Ja serdeniir janopem sakara ar asas
sastavdala. Skautnes vai O-gredzena blivslega
’ bojajumu, veidet sekojoso:
7 PROFILE CORELESS FILTRA (a) Nopemiet filtra elementu, (4) atskrivéjo t

ELEMENTA NOMAINA

Jaizmanto atbilsto%ai personiga aizsardzibai
kas bUtu saskapa ar pasa lietotaja Veselibas

un dro stbas no teikumiem, pemot véra jebkadu

potenda lu indigu vielu vai Skidrumu Ka tb Gtni
uz filtra, kas varétu rasties darbtbas rezultata.

ko ntruzgriezni (3) un pacelot arejo
serdepa dalu (2), lai to no pemtu. Péc
tam satveriet filtra elementa augséjo
malu (4) un pilntba to no pemiet no
iekseja serdepa dalas (1).
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(b) lzveldet ieksejo serdepa dalu (1) no filtra
korpusa, pacelot to uz augsu un izpemo't

no stavcaurules ligzdas.

(0 Pims saliksanas kopa un uzsta disanas
iztiriet un parbaudiet iekseja s serdepa
dalas asa s Skautnes un no mainiet
O-gredzena blivslegu (5).

O-gredzena blivsléga ko rp uss:

‘J’ variants - EPR
‘HB’vairants - fluora o gleka
elasto mérs

8. PROFILE CORELESS FILTRA
IERICES SADALA

1. ATTELS

=
)
?\%\g

|

|
I

|
e

IZLIETOTO FILTRU IZNICINASANA

Izlieto to filtru iznicina Sanu ir ja veic saskapa
ar valstt pastavo$o likumdo sanu un vietgjo
no teikumu prasibam attieciba ko nstrukdjas
materia liem (skattt augsta k minéto s
materia lus), ka arT atbilstosi japem véra
raksturs indigaja m viela m, kuras atro das

uz filtra ta lietosanas rezultata.

. ZINATNES UN LABORATORIJAS

PAKALPOJUMI

Pall sniedz tehniskus p akalp o jumus, lai

ko nsultetu par visu filtru p ro duktu lieto jumiem.
Sis pakalpojums Sobrid jau ir pieejams, un
meés gaidam jusu jauta jumus, lai varétu
palidzét. Papildus tam plass tehnisko
darbinieku tiKis ir pieejams visa pasaule.




Bedienings- en installatieprocedures voor
Profile® Coreless filters

NEDERLANDS|

1. SPECIFICATIES 3. BESCHRIJVING
Maximale verschildruk
in bedrijf*: maximaal 4 bar VOORZICHTIG: DE KERNASSEMBLAGE
g bij 30°C WORDT AFZONDERLIJK GELEVERD
Maximale bedrijfs- ZONDER GEINSTALLEERD PROFILE
temperatuur* medium:  maximaal 82°C CORELESS FILTERELEMENT.
voor polypropyleen
en rlylon maximaal 3.1 De kernassemblage bestaat uit een
204°C voor .
) onderste kern en een bovenste kern die
polyfenyleensulfide .
(PPS) met een borgmoer aan elkaar vastzitten.
. : ke 3.2 De afdichting tussen het Profile Coreless
Constructiematerialen*:
) ) ) element en de kernassemblage bestaat
Opties voor filtermedium: uit een mesrand aan beide uiteinden van
Y-optie - polypropyleen de assemblage die in de uiteinden van
. het filterelementmedium binnendringen
N-optie - nylon
) wanneer de borgmoer wordt
FPS-optie - PPS aangedraaid. Pakkingen zijn niet nodig.
* met compatibele vloeistoffen die de 3.3 De kernassemblage heeft een
prestaties van het filterelement niet eenvoudige plug-in fitting in de
aantasten en de constructiematerialen behuizing. De afsluiting bestaat
niet zachter maken of doen zwellen. uit een O-ring (5) in een groef in
**controleer de bestelnummers voor de onderste kern.
bijzonderheden over de geleverde opties.
Het is de verantwoordelijkheid van de EERSTE INSTALLATIE VAN DE
gebruiker de feitelijke bedrijffsomstandigheden
PROFILE CORELESS
te controleren om ervoor te zorgen dat het
filterelement compatibel is met de toepassing F!'TERASSEMBU'_\GE
en de bedriffsomstandigheden aan de lokale (zie AFBEELDING 1 hieronder)
veiligheidsvoorschriften voldoen. Neem 4.1 Installeer de kernassemblage als volgt:
contact op met Pall voor nadere informatie. e .
(@  Een goede afsluiting is essentieel voor
een juiste werking. Controleer daarom
2. ONTVANGST VAN APPARATUUR of de O-ring (5) goed past en in goede

Pak de materialen voorzichtig uit en
controleer ze aan de hand van de factuur.

Bewaar de filter(s) in schone droge condities
bij een temperatuur tussen 0°C en 30°C
zonder blootstelling aan stralingsbronnen
als rechtstreeks zonlicht en waar praktisch
mogelijk in de verpakking waarin de filter(s)
afgeleverd zijn.

Haal het filter NIET eerder uit de

verpakking dan vilak véoér installatie.

Controleer bij ontvangst of het product
onbeschadigd is. Beschadigde goederen
mogen niet worden gebruikt.

conditie is, en maak daarna, om
installatie te vergemakkelijken, de

ring iets glad met een glijmiddel dat
compatibel is met de te filteren vloeistof.

(b) Pak de kernassemblage vast en steek
deze in de mof van de standpijp van het
filterhuis. Stevig aandrukken om ervoor
te zorgen dat de kernassemblage
goed op zijn plaats zit.

4.2 Installeer het filterelement als volgt:

(@  Controleer of het bestelnummer van
het filterelement overeenkomt met de
toepassing.

(b)  Knip de beschermzak voorzichtig open.
NIET openmaken door het filterelement
door de zak heen te duwen.

(c)  Schroef de borgmoer (3) los en
verwijder de bovenste kern (2).
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(d) Installeer het Profile Coreless
filterelement (4) voorzichtig op de
onderste kern (1); zorg ervoor dat het
filterelement op de mesrand komt te zitten.

() Plaats de bovenste kern (2) voorzichtig
in de boring van het Profile Coreless
filterelement (4); zorg ervoor dat deze
goed op de onderste kern zit. Maak, om
installatie te vergemakkelijken, de O-ring
(6) glad met een glijmiddel dat
compatibel is met de procesvloeistof.
Breng de bovenste kern (2) over de
pasrand van de onderste kern tot de
mesrand van de bovenste kern op het
filterelementmedium zit.

(f) Schroef de borgmoer (3) op de pasrand
van de onderste kern. Draai de
borgmoer zo ver vast dat de twee
mesranden goed in het
filterelementmedium binnendringen.

BELANGRIJK: ER ZIJN GEEN PAKKINGEN
NODIG OM DE AANSLUITING VAN HET
PROFILE CORELESS FILTERELEMENT OP
DE KERNASSEMBLAGE AF TE DICHTEN.

VERVANGEN VAN HET PROFILE
CORELESS FILTERELEMENT

Er dient adequate persoonlijke bescherming te
worden gebruikt overeenkomstig de eigen
gezondheids- en veiligheidsprocedures van de
gebruiker en rekening houdend met potentiéle
contaminanten of vloeistoffen die zich als
gevolg van het gebruik op het filter bevinden.

7.1 Het Profile Coreless filterelement dient te
worden vervangen wanneer de
specificaties voor het proces en het
element dit vereisen. Raadpleeg Pall
voor bijzonderheden over de
specificaties voor de verschildruk en
de temperatuur van het filterelement.

7.2 Schakel het filterhuis uit overeenkomstig
de eigen vastgelegde procedures van de
operator.

WAARSCHUWING: CONTROLEER VOORDAT
DE PROCEDURE WORDT VERVOLGD OF ER
GEEN RESTDRUK IN HET FILTERHUIS
AANWEZIG IS; EVENTUELE RESTDRUK IS AF
TE LEZEN OP DRUKMETERS OF
DRUKSENSOREN IN HET SYSTEEM. ALS
HET FILTERHUIS WORDT GEOPEND
TERWIJL DIT ONDER DRUK STAAT, KAN

5. PROCESVLOEISTOF INBRENGEN
) . ’ ) LICHAMELIJK LETSEL EN/OF
Plaats het filterhuis overeenkomstig de eigen
vastgelegde procedures van de operator in BESCHADIGING VAN DE APPARATUUR HET
de vloeistofstroom. GEVOLG ZIJN.
7.3 Draai de borgmoer (3) van de pasrand
6. EUROPESE RICHTLIJN 94/9/EC

(ATEX) ‘APPARATUUR BESTEMD
VOOR GEBRUIK IN EEN
POTENTIEEL EXPLOSIEVE
ATMOSFEER’

Pall filterkaarsen voldoen aan de ATEX-richtlijn
wanneer ze in een Pall filterhuis of
assemblage worden geinstalleerd die aan de
richtlijn voldoet. De filterkaarsen zelf hoeven
niet van de ATEX-markering te zijn voorzien.
Onder de bepalingen van de richtlijn worden
filterkaarsen niet gezien als apparatuur die
autonoom functioneert maar als onderdelen
zonder welke de apparatuur niet kan
functioneren. De conformiteit van de
filterkaarsen als zodanig is beoordeeld

als integraal onderdeel van de gehele
assemblage.
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en verwijder de bovenste kern (2) van
de onderste kern (1).

7.4 Verwijder het filterelement (4) uit de
onderste kern (1). Afvoeren conform
plaatselijk geldende gezondheids- en
veiligheidsprocedures. Reinig en
inspecteer de kernassemblage.

7.5 \Verwijder zonodig de kernassemblage
als beschreven in paragraaf 4.3.
Aanbevolen wordt de O-ringen (5 en 6)
te vervangen voordat de
kernassemblage weer wordt
gemonteerd.

7.6 Installeer een nieuw Profile Coreless
filterelement als beschreven in
paragraaf 4.2.

7.7  Stel het filterhuis in werking

overeenkomstig de eigen vastgelegde
procedures van de operator.
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Verwijderen van de kernassemblage
(indien nodig)

Als de kernassemblage wegens
beschadiging van de mesrand of een
O-ring moet worden verwijderd, ga
dan als volgt te werk:

(@  Verwijder het filterelement (4) door de
borgmoer (3) los te schroeven en de
onderste kern (2) te verwijderen door
deze op te tillen. Pak vervolgens de
bovenrand van het filterelement (4)
vast en til dit op tot het vrij is van
de onderste kern (1).

(b)  Trek de onderste kern (1) uit het
filterhuis door dit omhoog uit de
mof van de standpijp te trekken.

(¢)  Reinig en inspecteer de mesrand van de
onderste kern en vervang de O-ring (5)
voordat de assemblage weer wordt
gemonteerd en geinstalleerd.

O-ring filterhuis:
J-optie - EPR
HB-optie - Fluorcarbonelastomeer

DOORSNEDE VAN DE PROFILE
CORELESS FILTERASSEMBLAGE

AFBEELDING 1

6

AFVOEREN VAN GEBRUIKTE
FILTERS

Gebruikte filters dienen te worden afgevoerd
overeenkomstig de nationale wetten en lokale
vereisten voor de constructiematerialen (zie
materiaallijst hierboven) en rekening houdend
met de aard van de contaminanten die zich als
gevolg van het gebruik op het filter bevinden.

NEDERLANDS|

SCIENTIFIC AND LABORATORY
SERVICES

Onderdeel van Pall is een technische dienst
die behulpzaam is bij toepassing van alle
filterproducten. Deze dienst is er voor u: uw
vragen zijn welkom. Stel ze, zodat we u
kunnen helpen. Daarnaast is overal ter wereld
een uitgebreid netwerk van technische
vertegenwoordigers beschikbaar.




Drifts- og installasjonsprosedyrer for
Profile® Coreless filtre

SPESIFIKASJONER

-—h

N

3.

Maksimum differensialtrykk
under drift: 4 bar g
maksimum @
30°C
Maksimum Drift
temperatur* pd media 82°C maksimum
for polypropylen
og nylon

204°C maksimum
for polyfenylen
sulfid (PPS)

Konstruksjonsmaterialer:

Filtermedia

alternativer: ‘Y’ alternativ - Polypropylen

‘N’ alternativ - Nylon
‘FPS’ alternativ - PPS

* med kompatible vaesker som ikke blatgjer,
sveller eller som har negativ virkning pa
ytelsen til filterelementet eller
konstruksjonsmaterialene.

**Sjekk delenummeret for informasjon om
alternativene som er levert.

Det er brukerens ansvar & sjekke de aktuelle
driftsforholdene for & sikre at filterelementet er
kompatibelt med applikasjonen og at det er
innenfor lokale sikkerhetskoder. Kontakt Pall
for mer informasjon.

MOTTAK AV UTSTYRET

Pakk forsiktig ut og kontroller artiklene som
er mottatt mot fakturaen/pakkseddelen.

Oppbevar filteret (filtrene) pa et rent og tert
sted med temperatur mellom 0°C og 30°C
hvor det ikke utsettes for strélekilder

som direkte sollys, og hvor det kan
oppbevares pa en praktisk mate i
emballasjen produktet leveres i.

IKKE ta filteret ut av emballasjen for
det skal brukes.

Kontroller at produktet er uskadet nér du tar
imot det. Skadete artikler ma ikke brukes.

BESKRIVELSE

FORSIKTIG : KIERNEENHETEN LEVERES
SEPARAT UTEN AT PROFILE CORELESS
FILTERELEMENT ER INSTALLERT.
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3.1 Kjerneenheten bestar av en nedre kjerne
og en gvre kjerne, som er festet til
hverandre med en festemutter.

3.2 Tettingen mellom Pall kjernelost element
og kjerneenheten pévirkes av en
knivkant p& hver ende av enheten som
trenger inn i filterelementmediet p& hver
ende ndr festemutteren er trukket til.
Pakninger er ikke nedvendig.

3.3 Kjerneenheten har en enkel plugg-inn
kobling inn i huset. Tetting oppnés med
en lasende O-ringtetting (5) som ligger i
et spor i den nedre kjernen.

FORSTE GANGS INSTALLASJON AV
PROFILE KJERNEL@S FILTERENHET
(se FIGUR 1 nedenfor)

4.1 Installer kjerneenheten slik:

(@  En god tetting er avgjerende for riktig
funksjon. Derfor m& man forsikre seg
om at O-ringtettingen (5) er riktig
montert og i god stand. Smer den
deretter med litt smurning som er
kompatibel med vaesken som skal
filtreres for & gjore installasjonen enklere.

(b)  Tatak i kjerneenheten og sett den inn i
filterhusets standrersokkel ved & skyve
den godt pé plass for & sikre at den
sitter som den skal.

4.2 |Installer filterelementet slik:

(@) Kontroller at filterelementets
delenummer stemmer med
applikasjonen.

(b)  Skjeer forsiktig opp beskyttelsesposen.
Den mé& IKKE &pnes ved & skyve
filterelementet gjennom posen

(¢)  Skru ut festemutteren (3) og fiern den
sammen med den ovre kjernen (2).

(d) Installer forsiktig Profile Coreless
filterelement (4) over den nedre kjernen
(1). Forsikre deg om at det sitter
pa knivkanten.

()  Sett den ovre kjernen (2) forsiktig inn i
boringen pa Profile Coreless filterelement
(4). Forsikre deg om at det sitter som
det skal pa den nedre kjernen. For &
gjore installasjonen enklere smarer du
O-ring tettingen (6) med en smurning
som er kompatibel med prosessvaesken.
For den ovre kjernen (2) over pluggen til
den nedre kjernen, til knivkanten pa den
ovre kjernen sitter mot
filterelementmediet.
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) Skru festemutteren (3) pa pluggen til
den nedre kjernen. Trekk til tilstrekkelig
for & sikre at de to knivkantene trenger
godt inn i filterelementmediet.

VIKTIG : INGEN PAKNINGER ER
N@DVENDIGE FOR A TETTE PROFILE
CORELESS FILTERELEMENT TIL
KJERNEENHETEN.

o

o

N

INTRODUSERE PROSESSV/ASKE

Plasser fitlerhuset i stremmen i henhold
til operaterens egne prosedyrer.

EU-DIREKTIV 94/9/EC (ATEX)
‘UTSTYR BEREGNET FOR BRUK |
POTENSIELT FARLIGE
ATMOSFZARER’

Pall filterpatroner er i samsvar med ATEX-
direktivet nar de er installert i et samsvarende
Pall filterhus eller -enhet, men trenger ikke
selv & merkes med ATEX-merking. | henhold
til kravene i direktivet, regnes ikke
filterpatroner som utstyr som er i stand til
autonom funksjon, men kan regnes som
komponenter som er viktige for driften

av utstyret. Som sadan er samsvaret til
filterpatronene vurdert som en integrert

del av hele enheten.

BYTTE AV PROFILE CORELESS
FILTERELEMENT

Egnet personellbeskyttelse skal brukes i
overensstemmelse med brukerens egne helse-
og sikkerhetsprosedyrer. Det ma tas hensyn til
potensielle forurensninger eller veesker som
finnes p4 filteret som folge av bruk.

7.1 Profile Coreless filterelement ma byttes
nér spesifikasjonene for prosessen og
elementet er nadd. Kontakt Pall for &
fa informasjon om filterelement
differensialtrykk og
temperaturspesifikasjoner.

7.2 Steng av filterhuset i henhold til
operatorens egne prosedyrer.

ADVARSEL : FOR DU FORTSETTER MA DU
FORSIKRE DEG OM AT DET IKKE ER
RESTTRYKK | HUSET. DETTE INDIKERES AV
TRYKKMALERE ELLER FOLERENHETER
SOM ER INSTALLERT | SYSTEMET. HVIS
MAN APNER HUSET MENS DET ER UNDER
TRYKK, KAN DET FORE TIL PERSONSKADE
OG/ELLER SKADE PA UTSTYRET.

7.3 Skru festemutteren (3) ut av pluggen og
fiern den den ovre kjernen (2) fra den
nedre kjernen (1).

7.4 Fjern filterelementet (4) fra den nedre
kjernen (1). Deponeres i henhold til
lokale helse- og sikkerhetsprosedyrer.
Rengjer og undersgk kjerneenheten.

7.5 Om nedvendigt fiernes kerneenheden
som beskrevet i afsnit 4.3. Det anbefales
at udskifte O-ringene (5 og 6) ved
samme lejlighed.

7.6 Installer nytt Profile Coreless filterelement
i henhold til avsnitt 4.2.

7.7  Sett i drift filterhuset i henhold til
operaterens egne prosedyrer.

7.8  Fjern kjerneenheten (om nedvendig):

Hvis kjerneenheten ma fiernes pa grunn
av skade pa knivkanten eller O-ring
tettingen, gér du fram slik:

(@  Fjern filterelementet (4) ved & skru ut
festemutteren (3) og lefte den avre
kjernen (2) for & fierne det. Ta deretter
tak i den evre kanten pa filterelementet
(4) og loft det slik at det kommer klar fra
den nedre kjernen (1).

(b)  Trekk den nedre kjernen (1) fra
filterhuset ved & lofte den opp og ut av
standrarsokkelen.

(¢)  Rengjer og undersek knivkanten pa den
nedre kjernen og forny O-ring tettingen
(5) for du monterer den sammen igjen
og installerer den.

Hus O-ring tetting:
‘J’ alternativ - EPR og eller alternativer
‘HB’ alternativ - Fluorcarbon elastomer

NORGE



Drifts- og installasjonsprosedyrer for
Profile® Coreless filtre

®

DEL AV PROFILE CORELESS
FILTERENHET

FIGUR 1

10.

DEPONERING AV BRUKTE FILTRE

Deponering av brukte filtere skal skje iht.
nasjonal lovgivning og lokale forskrifter for
konstruksjonsmaterialer (se materialer i listen
over) og man mé& vaere oppmerksom pa type
forurensninger som kan opptre som resultat av
bruken.

FORSKNINGS- OG
LABORATORIETJENESTER

Pall tilbyr teknisk service for & bista ved bruk
av filterprodukter. Denne tjenesten er
tilgjengelig for deg og vi er glade for spersmal,
slik at vi kan bista. | tillegg er et fullstendig
nettverk av tekniske representanter tilgjengelig
over hele verden.



1. DANE TECHNICZNE

Maksymalna robo cza
roznica dsnien *: maksy malnie
4 barg @ 30°C
M aksymalna temp eratura
nylonurobocza
temperatura® medium: maksymalnie 82°C
dlapolipropylenui
maksymalnie 204°C
dla po lisiarczku
fenylenu (PPS)
Materiaty wcho dzace w sktad filtra**:
Opde medium
filtra: Opdga ‘Y’ - Polipropylen
Opda ‘N’ - Nylon
Opda ‘FPS™- PPS
* W deczach ko mpatybilnych, ktore nie
p o wo dujg migknigda, p ecznienia i nie majg
negatywnego wptywu na filtr i materiaty
wcho dzgee w jego sktad.
**Aby uzyskat wiecej info rmadi n/t
do starczanych o pgji, pro simy sprawdzic
numer katalo gowy pro duktu.
Uzytko wnik p o winien sp rawdzic p arametry
pracy zestawu by upewnic sig, ze filtry sg
uzytko wane zgo dnie z przeznaczeniem o raz

czy system spetnia wymo gi bezpieczenstwa.

Aby uzyskat wigcej info rmadi, pro simy
sko ntakto wat sie z firmg Pall.

2. ODBIOR URZADZENIA

Ostro znie wyjmij element z karto nu i sprawdz
czy o pako wanie zawiera wszystkie akceso ria.
Element filtracyjny nalezy przecho wywac, w
czystym, suchym miejscu, w temp eraturze od
0°C do 30°C w miejscu nie nasto necznio nym,
o ile moZliwe w oryginalnym o p ako waniu.
Element filtracyjny p o winien byt ro zp ako wany
TUZ PRZED zamo nto waniem.

Nalezy sprawdzic czy urzadzenie jest

nieuszko dzo ne. Uszko dzo ne czesd

nie moga byt uzywane.

3. OPIS

UWAGA : RDZEN NIE JEST DOSTARCZANY
Z ELEMENTEM FILTRACYJNYM PROFILE
CORELESS.

3.1 Rdzen skiada sig czesd do Inej i gore;j
potaczonych za pomocg $ruby
mo cujgoej.

3.2 Po dokreceniu $ruby mo cujgoej szczelne
pofaczenie wkiadu filtracyjnego Pro file
Coreless z rdzeniem zap ewniajg o stre
krawedzie w o bu czg$dach rdzenia
whnikajace w medium filtra. Do
prawidio wego mo ntazu nie sg
wymagane do datko we uszczelki.

3.3 Rdzenpofaczony jest zobudowg
za po mo cg ko hdowki wtyczko wej.
Szczelno §¢ zestawu zap ewnia uszczelka
O-ring (5) umieszczo na w wyzto bieniu
do Inej czesd rdzenia.

MONTAZ WSTEPNY
BEZRDZENIOWEGO W KLADU
FILTRAC YJNEGO (CORELESS)
FIRMY PROFILE

(patrz RYSUNEK 1 ponizej)

4.1 Aby zamo nto wac rdzen nalezy
po stepowat zgo dnie z po nizszymi
wskazowkami:

(a) Aby wiasdwie przepro wadzic mo ntaz
nalezy zwrodic szczegolng uwage na
szczelno $t uktadu, w tym celu nalezy
sp rawdzic stan o raz p rawidto we
poto zenie uszczelki O-ring (5), nastep nie
delikatnie zwilzyc uszczelke $ro dkiem
nawilzajgcym ko mpatybilnym z deczg
przeznaczo ng do filtragji.

(b) Chwytrdzeniwdsnijgo w dolne
gniazdo obudowy, upewniajac si¢ czy
rdzen zo stat wiasdwie umieszczo ny.

4.2 WHKad filtracyjny nalezy mo nto wat
nastep ujgoo :

(a) Sprawdz czy numer katalo go wy wkiadu
filtracyjnego o dp o wiada zasto so wanio m,
dla ktorych zo stat nabyty.

(b)  Ostroznie otwborz o pako wanie o chro nne.
NIE NALEZY wypychac wkiadu z
0 pako wania.

(9  Odkret $rube mo cujaca (3) i zdejmij jg
wraz z goma czesdag rdzenia. (2)

(d)  Ostro znie natoz wkiad filtracyjny Pro file
Coreless (4) na do Ing czest rdzenia (1),
up ewniajac sie, ze znajduje o n sie
centralnie na o strej krawedzi.




Instrukcja mo ntazu i uzytko wania bezrdzenio wych

elementow filtracyjnych (Coreless) firmy Pro file®

(e) Do Kadnie do pasuj gomg czesc rdzenia
(2) do otwo ru wkiadu filtracyjnego Pall
Coreless (4) upewniajac sig, ze jest on
wiasdwie potaczony z do Ing czesdg
rdzenia. Aby utatwic mo ntaz nalezy
nawilzy¢ uszczelkg O-ring (6) $ro dkiem
nawilzajgcym ko mpatybilnym z deczg
przeznaczong do filtragi. Wpro wadz
goma czest rdzenia (2) na trzpien do Inej
czesd rdzenia tak by o stra kawedz
gomej czes$d do brze o sadzita sie
w medium filtra.

(f)  Przykret $rube mo cujacg (3) do
trzpienia do Inej cze$d rdzenia. Do kret
tak by obie ostre krawedzie dobrze
o sadzity sie w medium filtru.

7.1 WKead filtracyjny Profile Coreless po winien
byt wymieniony gdy przekro czo ne
zo stang parametry pracy systemui
urzadzenia. Aby uzyskat wiecej
info rmagji n/t sp ecyfikagi do tyczacych
roznicy dsnien i temperatury filtra,
pro simy sko ntakto wac sie z firmg Pall.

7.2 Odetnij obudo we filtra 0 d reszty systemu
zgo dnie z pro cedurami o kreslo nymi
przez pro ducenta.

WAZNE : DO PRAWIDLOWEGO MONTAZU
WKLADU FILTRACYJNEGO PROFILE
CORELESS Z RDZENIEM NIE SA
WYMAGANE DODATKOWE USZCZELKI.

UWAGA : JESLI MIERNIKI LUB CZUJNIKI
UMIESZCZONE W SYSTEMIE WSKAZUJA
NA OBECNOSC CISNIENIA W OBUDOWIE,
PRZED ROZPOCZECIEM WYMIANY NALEZY
ODPOWIETRZYC OBUDOWE FILTRA.
OTWIERANIE OBUDOWY GDY JEST ONA
POD CISNIENIEM MOZE SPOWODOWAG
OBRAZENIA CIALA LUB USZKODZENIE
URZADZENIA.

o

FILTRACJA WSTEPNA

Po difgcz o budo we filtra do uktadu zgo dnie z
pro cedurami o kreslo nymi przez pro ducenta.

o

DYREKTYWA UE 94/9/EC (ATEX)
DOTYCZY PRODUKTOW
PRZEZNACZONYCH DO PRACY W
SRODOWISKU WYBUCHOWYM.

W Kady filtracyjne Pall sp etniajg wymo gi
dyrektywy ATEX gdy instalo wane sg w

o dpo wiednich obudo wach i zestawach Pall i
jako takie nie wymagaja o znaczen ATEX.
Zgodnie z dyrektywa, wkiady filtracyjne nie
stano wig urzadzenia mo gacego dziatac

auto no micznie lecz mo gg byt trakto wane jako
kompo nenty niezbedne do funkgo no wania
urzadzenia. Dlatego tez witady filtracyjne

o ceniane byly pod wzgledem zgo dno di jako
integralna cze$c catego urzadzenia.

N

WYMIANA WKLADU
FILTRACYJNEGO PROFILE CORELESS

Uzytko wnik p o winien p o step o watc zgo dnie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy jak
rowniez brac pod uwage mo zliwo St skazenia
$ro do wiska deczami o becnymi w filtrze w
trakde jego uzywania.

7.3 Odkret Srube mo cujaca (3)z trzpienia i
zdejmij gomg czesc rdzenia (2) z jego
do Inej czesa (1).

7.4 Zdejmij wkiad filtracyjny(4) z do Inej
czeéd rdzenia (1). Usun wkiad,
zacho wujgc zasady higieny i
bezpieczenstwa pracy. Wyczysci
do Kadnie sprawdz rdzen pod katem
ew. uszko dzen.

7.5 Jeélijest to ko nieczne, zdejm rdzen
sto sujac sie do wskazowek w p aragrafie
4.3. Zaleca si¢ by uszczelki O-ring (5 i 6)
zo staly wymienio ne na no we przed
po nownym mo ntazem filtra.

7.6 Zamontuj nowy wkiad filtracyjny Pall
Coreless zgo dnie ze wskazowkami
zawartymi w p aragrafie 4.2.

7.7 Przygotuj obudo we filtra do uzytku
zgo dnie z pro cedurami o kreslo nymi
przez pro ducenta.

7.8 Demo ntaz rdzenia (jesli zajdzie taka
potrzeba):

Jesli ko nieczna jest wymiana rdzenia z
po wo du uszko dzenia o strej krawedzi lub
uszczelk O-ring, nalezy po stepowat
zgo dnie z p o nizszy mi wskazowkami:

(a)  Usun wiad filtracyjny (4) o dkrecajac
Srube mo cujaca (3) i zdejmujac goma
czesc rdzenia (2). Chwyt gorng kawedz
whkiadu filtracyjnego (4) i zdejmij jg z
do Inej cze$d rdzenia (1).



zrdzeniowych elementow

filtracyjnych (Coreless) firmy Pro file®

(b)  Usun doIng czest rdzenia (1) z o budo wy 9. UTYLIZACJA ZUZYTYCH FILTROW

filtra wyjmujac g z doInego  gniazda Usuwanie zuzytych filtow musi o dbywa sie

obudo wy ) o zgo dnie z 0 golnymi i lo kalnymi zasadami
(@  WyczystidokKadnie obejrzyj ostra utylizadi tego typu materiatow (patrz lista
krawgdz do Inej cze$a rdzenia a przed ponizej). Nalezy uwzglednic mo zliwo $¢
ponownym mo ntazem wymien skazenia $ro do wiska deczami o becnymi
uszczelke  O-ring (5) na nowa. w filtrze w czasie jego uzytko wania.
Uszczelka O-ring o budo wy filtra:
Opga') -EPR 10. USLUGI BADAWCZO
Opda ‘HB’ - Elasto mer fluo ro weglo wy LABORATORYJNE
Firma Pall udziela pomo ¢y technicznej
w prawidto wym ko rzystaniu z naszych
8. PRZEKROJ FILTRA pro duktow. Serwis techniczny gotowy jest
BEZRDZENIOWEGO (CORELESS) udzielic o dpo wiedzi na F?a}h;twa pytania.
Ponadto siet przedstawideli technicznych
PROFILE . , - A
jest do Panstwa dyspo zydji na catym Swiede.
RYSUNEK 1-
6
3
|
2
\
4
7
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SINONLHO

Funcionamento e procedimentos de instalagéo
de filtros Profile® Coreless
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ESPECIFICACOES

Presséo operativa

diferencial maxima*: méaximo 4 bar g

@ 30°C

maxima operativa:

temperatura* do meio  82°C méaximo para
olipropileno e nylon
204°C maximo para
sulfato de

Materiais de construgao**:
Opcoes de meio filtrante:

Opgéo ‘Y’ - Polipropileno
Opcéo ‘N’ - Nylon
Opgéo ‘FPS’ - PPS

* com liquidos compativeis que ndo
amolecem, deformam ou de qualquer
forma afectam negativamente os materiais
de construgéo.

**\lerifique o nimero de referéncia para obter

pormenores sobre as opgdes fornecidas.
E da responsabilidade do utilizador verificar

as condi¢des de funcionamento actuais para

se assegurar que o elemento filtrante é
compativel com a aplicagéo e esta em
conformidade com os cédigos de
seguranga locais. Contacte a Pall

para obter informagdes adicionais.

RECEPGCAO DO EQUIPAMENTO

Desembale cuidadosamente e verifique os
componentes recebidos, por comparagéao
com a factura.

Armazene o(s) filtro(s) num local limpo e seco,

a uma temperatura entre 0°C e 30°C sem

exposicao a fontes de radiagéo, tal como a luz

directa do sol, num lugar acessivel e dentro
da embalagem em que foi fornecido.

NAO retire o filtro da embalagem até
imediatamente antes da instalagdo.

Verifique que o produto ndo apresenta
danos no momento da recepcéo. Os artigos
danificados ndo devem ser utilizados.

DESCRICAO

ADVERTENCIA: O CONJUNTO DE NUCLEO E
FORNECIDO SEPARADAMENTE SEM O
ELEMENTO DE FILTRO PROFILE CORELESS
INSTALADO.

3.1 O conjunto do nuicleo inclui um pequeno
nucleo inferior e um superior, fixados
entre si por uma porca de retengéo.

3.2 A vedacédo do elemento Profile Coreless
relativamente ao conjunto do nucleo
é realizada por uma ponta afiada que
penetra no meio do elemento filtrante
em cada extremidade quando a porca
de retengdo esta apertada. Ndo sédo
necessarias anilhas.

3.3 O conjunto de nucleo dispde de um
simples adaptador de ligacdo na
estrutura. A vedacao realiza-se através
de uma vedacao de o-ring de pressao
(5) localizada numa ranhura no
nucleo inferior.

INSTALAQT\O INICIAL DO
CONJUNTO DE FILTRO PROFILE
CORELESS

(consulte a FIGURA 1 em baixo)

4.1 Instale o conjunto do nucleo da
seguinte forma:

(@ Uma boa vedacgao é fundamental para
o funcionamento correcto, por isso,
assegure-se que a vedagado de o-ring (5)
esta correctamente encaixada e em
bom estado. Seguidamente lubrifique-a
com um lubrificante compativel com o
liquido a filtrar para ajudar a instalagéo.

(b)  Agarre o conjunto do nucleo e
introduza-o na tomada da coluna
de pressao da estrutura do filtro
empurrando firmemente para assegurar
um posicionamento correcto.

4.2 Instale o elemento filtrante da
seguinte forma:

(@  Verifique que o nimero de referéncia
do elemento filtrante corresponde
a aplicagao.

(b)  Corte cuidadosamente a bolsa de
protecgdo. NAO abra puxando o
elemento filtrante através da bolsa.

(c) Desaperte a porca de retencéo (3)
e retire com o nucleo superior (2)

(d) Instale cuidadosamente o elemento
filtrante (4) Profile Coreless através do
nucelo superior (1), assegurando-se
que fixa posicionado sobre o rebordo
da estrutura.




Funcionamento e procedimentos de instalacdo de filtros
Profile® Coreless

(e)  Cuidadosamente encaixe o nucleo
superior (2) no orificio do elemento
filtrante (4) Profile Coreless assegurando-
se que fixa correctamente posicionado
sobre o nucleo inferior. Para ajudar a
instalacao, lubrifique a vedagao de o-
ring (6) com um lubrificante compativel
com o liquido do processo. Introduza
0 nucleo superior (2) através da ponta
do nucleo inferior, até o rebordo da
estrutura do nucleo superior ficar
posicionado sobre o meio do
elemento filtrante.

(f) Aperte a porca de retencao (3) na ponta
do nucleo inferior. Aperte o suficiente
para assegurar que os dois rebordos
da estrutura penetram bem no meio
do elemento filtrante.

IMPORTANTE: NAO SAO NECESSARIAS
ANILHAS PARA VEDAR O ELEMENTO
FILTRANTE DO PROFILE CORELESS AO
CONJUNTO DO NUCLEO.

o

@

INTRODUGAO DO LiQUIDO DE
PROCESSO

Coloque a estrutura do filtro no fluxo de
acordo com os procedimentos estabelecidos
pelo operador.

DIRECTIVA EUROPEIA 94/9/CE
(ATEX) ‘EQUIPAMENTO DESTINADO
A UTILIZAGOES EM ATMOSFERAS
POTENCIALMENTE EXPLOSIVAS’

Os filtros de cartucho Pall estdo em
conformidade com a directiva ATEX quando
instalados numa estrutura ou conjunto de filtro
Pall conforme, mas ndo requerem, eles
préprios, uma rotulagem com a marca ATEX.
Nos termos da directiva, os filtros de cartucho
nado séo considerados como equipamento
capaz de um funcionamento auténomo, mas
podem ser considerados como componentes
essenciais para o funcionamento do
equipamento. Como tal, a conformidade

dos filtros de cartucho foi avaliada como
parte do conjunto global.

7. SUBSTITUICAO DO ELEMENTO
FILTRANTE PROFILE CORELESS

Devera utilizar equipamento de protecgéo
pessoal de acordo com os procedimentos de
saude e segurancga do proprio operador, tendo
em conta quaisquer potenciais contaminantes
ou liquidos no filtro em consequéncia da sua
utilizagdo.

7.1 O elemento filtrante Profile Coreless
deve ser substituido quando as
especificagdes para o processo e o
elemento forem alcangadas. Consulte
a Pall para obter pormenores sobre as
especificagdes de pressao diferencial
do elemento filtrante e de temperatura.

7.2  Feche a estrutura do filtro de acordo

com os procedimentos estabelecidos
pelo préprio operador.

ADVERTENCIA: ANTES DE PROSSEGUIR,
ASSEGURE-SE QUE NAO EXISTE QUALQUER
PRESSAO RESIDUAL NA ESTRUTURA,
CONFORME INDICADO PELOS SENSORES
DE PRESSAO OU PELOS DISPOSITIVOS DE
DETECGAO INSTALADOS NO SISTEMA. A
ABERTURA DA ESTRUTURA ENQUANTO
ESTIVER SOB PRESSAO PODE PROVOCAR
LESOES PESSOAIS E/OU DANOS NO
EQUIPAMENTO.

7.3 Desaperte a porca de retengéo (3) da
ponta e retire o nucleo superior (2) do
nucleo inferior (1).

7.4  Retire o elemento filtrante (4) do nucleo
inferior (1). Descarte de acordo com os
procedimentos locais de saude e
seguranga. Limpe e verifique o conjunto
do nucleo.

7.5 Se necessdrio, retire o conjunto do
nucleo conforme indicado no paragrafo
4.3. Recomenda-se a renovagao das
vedagdes do o-ring (5 e 6) antes de
cada nova montagem.

7.6 nstale o novo elemento filtrante
Profile Coreless de acordo com o
paragrafo 4.2.

7.7 Ligue a estrutura do filtro de acordo
com os procedimentos estabelecidos
pelo préprio operador.

PORTUGUES
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Funcionamento e procedimentos de instalagéo
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7.8 Remogéao do conjunto do
nucleo (se necessario):

Se tiver de remover o conjunto do
nucleo devido a danos no rebordo da
estrutura ou da vedacao do o-ring,
proceda da seguinte forma:

(@  Retire o elemento filtrante (4)
despertando a porca de retengdo (3) e
levantando o nucleo superior (2) para
o remover. Agarre depois o rebordo
superior do elemento filtrante (4) e
levante-o do nucleo inferior (1).

(b)  Extraia o nucleo inferior (1) da estrutura
do filtro levantando-o para fora da
tomada da coluna de pressao.

(c) Limpe e verifique o rebordo da estrutura
do nucleo inferior e substitua a vedagéo
do o-ring (5) antes de voltar a montar
e ainstalar.

Estrutura da vedacao do o-ring:

Opcéo ‘J’ - EPR
Opgéo ‘HB’ - Elastémero de
fluorocarbono

CORTE DO CONJUNTO DE FILTRO
PROFILE CORELESS

FIGURA 1
3

10.

ELIMINACAO DE FILTROS USADOS

A eliminagdo dos filtros usados deve ser
realizada em conformidade com a legislagédo
nacional e com os requisitos regulamentares
locais para os materiais utilizados (ver os
materiais indicados em cima), devendo

ser tida em consideracdo a natureza
doscontaminantes no filtro em
consequéncia da sua utilizagao.

SERVICOS CIENTIFICOS E
LABORATORIAIS

A Pall dispde de um servigo de assisténcia
técnica orientado para a aplicagdo de todos
os produtos de filtragdo. Este servigo esta
sempre disponivel e responderemos a
quaisquer questdes colocadas, de modo a
poder ajuda-lo. Além disso, a Pall dispde
ainda de uma vasta rede de representantes
técnicos em todo o mundo.




Prevadzkove a inStalacne

-
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3.

SPECIFIKACIE

Maximalny prevadzko vy
diferendalny tlak*: maximalne 4 bar g

pri teplote 30°C

Maximalna prevadzkova :
teplota® media maximalne 82°C

pre polypropylen
anylon

maximalne 204°C
pre polyfenylensulfid
(PPS)

Ko nstrukcne materialy**:

Filtratcne media: ~ Verzia ,Y“ - Polypropylen

Verzia ,N“ - Nylon
Verzia ,FPS“ - PPS

* s ko mpatibilnymi kvap alinami, kto re
nezmakeuj, nenadivajul ani inak nep riaznivo

neo vplyvnuju Gnno st filtracneho prvku alebo
ko nstrukeny ch materialo v.

**Podrobnostio dodavanom prislusenstve
mbozete zistit po dla katalogo veho Gisla.
Zodpovednostou po uzivatela je
sko ntro lo vat
aktualne prevadzko ve po dmienky a zarudt,
aby filtratny prvokbo | kompatibilny s danou
aplikado u a aby sa splfiali miestne
bezpetno stne predpisy. Dalsie info rmade
ziskate od spolotnosti Pall.

PRIJEM ZARIADENIA

Opatme rozbalte a sko ntro lujte
poloZzky prijate na zaklade faktury.

Filtre ucho vavajte v Gstych, suchych
podmienkach pri teplote od 0°C do 30°C
bez vystavenia zdro jo m Ziarenia, ako je
naprikad priame sinetne svetlo, a ak

je to pralticke, aj v povodnom obale.
Filter NEVYBERAJTE z obalu az do
jeho instaladie.

Po prijati pro duktu sko ntro Iujte, @ nie

je poskodeny. Poskodene polozky

sa nesmu po uzivat.

POPIS

VAROVANIE: FILTRACNA ZOSTAVA SA
DODAVA SAMOSTATNE BEZ
NAINSTALOVANEHO FILTRACNEHO PRVKU
PROFILE CORELESS.

pre filtre Profile® Coreless

3.1  Filtratnl zo stavu tvori spodnaa homa
vlozka, kto re sp aja po istna matica.

3.2  Tesnenie filtracneho prvku Profile Coreless
vo & filtratnej zo stave je naoboch
ko noo ch zo stavy vybavene nozovym
o strim, kto re pri do taho vani poistnej
matice prenika do media filtratcneho
prvku na obo ch konco ch. Nie su
potrebne Ziadne plo che tesnenia.

3.3 Filtratna zo stava o b sahuje jedno duchy
zasuvny nastavec v tele filtra. Utesnenie
sa uskuto tiuje pro strednictvom
tesniaceho kriizku (5) umiestneneho
v drazke v dolnej vio Zke.

POCIATOCNA INSTALACIA
FILTRACNEJ ZOSTAVY PROFILE
CORELESS

(po zrite si OBRAZOK 1 nizsie)

4.1 Nainstalujte filtratnl zo stavu
nasledo vne:

(@) Naspravnuprevadzku je
bezp o dmienetne nutne do brée tesnenie,
preto zabezpette spravne namo nto vanie
adobry stav tesniaceho kriizku (5).
Potom ho mieme namazte mazivom,
kiore je ko mpatibilne s filtrovanou
kvapalinou, aby sa ulahila instalaca.

(b)  Ucho pte filtratnui zo stavu a pevne ju
zatlatte do otvoru stupaceho potrubia
telesa, aby sa zarucilo spravne
utesnenie.

4.2 Filtracny prvokinstalujte nasledo vne:

(@) Overte, G katalogo ve Gislo filtracneho
prvku zo dpo veda ap likagi.

(b) Opatme otvorte ochranne vrecko jeho
ro zrezanim. NEOTVARAJTE ho
vytlatenim filtracneho prvku cez vrecko .

(9  Odskrutkuite poistnu maticu (3) a
odstrante juspolus homouvioZzkou (2).

(d)  Opatme namo ntuite filtracny prvo k Pall
Coreless (4) nadolnu vioZzku (1), pricom
dbajte nato, aby dosadla na reznu
hranu.
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(e) Opatme vioZzte homu viozku (2) do
otvorufiltratcneho prvku Profile Coreless
(4), pricom dbajte nato, aby spravne
do sadla na do Inui vlo zku. Na ufahtenie

inStalace namazte tesniad kitizo k (6)

mazivom, ko re je ko mpatibilne so

spraco vavano u kvap alino u. Nasadte

ho mu vilo zku (2) na €ap doInej viozky, az

kym rezna hrana ho mej vio zky

nedo sadne na medium filtratneho prvku.
(f) Naskrutkujte p o istnli maticu (3) na cap

doInej vioZky. Do bre ju do tiahnite, aby

dve rezne hrany dobre preniki do media

filtratneho prvku.

7.1 Filtratny prvok Profile Coreless sa ma
vymienat po do siahnuti sp edfikacii pre
dany proces a dany prvok Podrobno sti
o Spedifikacach diferencialneho tlaku a
teploty filtratneho prvku ziskate od
spo lotno sti Pall.

7.2 Filtratnl zo stavu o dstavuite v stlade
s vlastnymi instalacnymi p o stup mi
operatora.

DOLEZITE: NA UTESNENIE FILTRACNEHO
PRVKU PROFILE CORELESS VO
FILTRACNEJ ZOSTAVE NIE SU POTREBNE
ZIADNE TESNENIA.

VAROVANIE: PRED DALSIM
POKRACOVANIM ZABEZPECTE, ABY

V ZOSTAVE NEZOSTAL ZIADNY ZVYSKOVY
TLAK, CO INDIKUJU TLAKOMERY ALEBO
SNIMACE INSTALOVANE V SYSTEME.
OTVORENIE ZOSTAVY POD TLAKOM MOZE
SPOSOBIT V ZRANENIE 0SOB ALEBO
POSKODENIE ZARIADENIA.

o

PRIVEDENIE SPRACOVAVANEJ
KVAPALINY

Umiestnite filtratnl zo stavu do cesty kvapaliny
v stlade s vlastnymi instalacnymi p o stup mi
operatora.

o

EUROPSKA SMERNIC A 94/9/EC
(ATEX) PRE ,ZARIADENIA URCENE
NA POUZITIE V POTENCIALNE
VYBUSNYCH ATMOSFERACH*

Filtratne kazety Pall sp iﬁaju smemicu ATEX
pri nainstalo vani do ko mpatibilneho filtracneho
telesa alebo ko mpatibilnej filtracnej zo stavy
Pall, samo tne vsak nemusia byt o znatene
znatko u ATEX. V ramd p o dmieno k danej
smemice sa filtratne kazety nepo vazuju za
zariadenia scho pne auto nomnej funkce, mdzu
sa vsak po vazo vat za ko mpo nenty, kto re su
nevyhnutne na prevadzku inych zariadeni.

V sulade s tym sa zho da filtratny ch kaziet
vyhodno covala ako pre integralnu sticast
celko vej zo stavy.

VYMENA FILTRACNEHO PRVKU
PROFILE CORELESS

Treba po uzivat vho dné pro striedky oso bnej
o chrany v stlade s po stupmi na o chranu
zdravia a bezpetno sti po uzivatelfo v, pricom
treba zvazit vsetky mo zne zneGistujiice latky
alebo kvapaliny pritomne vo filtri v dosledku
po uzivania.

N

7.3  Odskrutkujte po istn maticu (3) z capu
a odstrarite ho ml viozku (2) z do Inej
vioZzky (1).

7.4  Odstrarnte filtracny prvok (4) z doInej
vloZzky (1). Zlikvidujte ho v sllade s
miestnymi po stupmi pre bezpetnost a
o chranu zdravia. VydGistite a sko ntro lujte
filtratni zo stavu.

7.5 V pripade potreby o dstrarite filtracn
zo stavu podla postupu v tasti 4.3.
Pred o p'ato vno u mo ntazo u sa o dporiica
vymenit tesniace kilizky (5 a 6).

7.6 Nainstaluite no vy filtratny prvok Profile
Coreless v sulade s tastou 4.2.

7.7  Filtratn zo stavu uvedte do prevadzky
v sllade s vlastnymi instalacnymi
postupmi operatora.

7.8  Demo ntaz filtratnej zo stavy
(v pripade potreby):
Ak je nutne demo nto vat filtratnu zo stavu
z dovo du po ko denia reznej hrany
alebo tesniaceho krlizku, p o stup ujte
nasledo vne:

(@)  Odstrarite filtracny prvok (4)
o dskrutko vanim po istnej matice (3) a
zdvihnutim ho mej viozky (2). Potom
ucho pte homy o krgj filtracneho prvku (4)
a zdvihnite ho Uplne z doInej viozky (1).
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(b)  Vytiahnite do Inus vio zku (1) z telesa filtra 9. LIKVIDACIA POUZITYCH FILTROV
jej zdvihnutim a vybratim z otvoru

Likvidadi witoch fil m avat
sttpadeho potbia, ikvidada p o uzity ch filtrov sa ma vyko navat v

sulade s naro dno u legislativo u a miestnymi

(0  Pred opatovnou mo ntazo u a instalacio u predpismi pre ko nstrukcne materialy (p o zrite si
vydGistite a sko ntro lujte reznl hranu zo znam materialov uvedeny vy$sie) a nalezite
do Inej viozky a vymerite tesniac treba zvazit druh znetstujucich lato k vo filtri
klizok (5). v dosledku po uzivania.

Tesniad krlizo k telesa:

Verzia ,J* - EPR 10. VEDECKE A LABORATORNE
Verzia ,HB* - Fluo ro karbono vy SLUZBY

elasto mer

Spolotno st Pall prevadzkuje technickis sluizb u
zameranu na pomo ¢ s ap likado u vsetkych
filtratnych pro dukio v. Tato sluzba je o kamzite

~ k dispo zidi a vitame vsetky otazky, s kto rymi
8. TCASTFILTRACNEJ ZOSTAVY vam mozeme pombd. Okrem toho je po

PROFILE CORELESS celom svete k dispo zidi ko mpletna siet
technickej podpory.

OBRAZOK 1
3 6

=

B
M

\

\

0

\
=
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Postopki za namestitev in upravljanje filtr

Profile® Coreless

1.

N

SPECIFIKACIJE

Najvedi delo vni

diferentni tlak*: najvet 4 bare nad
atmo sferskim tlako m
pri 30°C

Najvisja delovna

temperatura *medija: najvisja temperatura
je 82°C za
polipropelen
in najlon
najvisja temp eratura
je 204°C za po lifenilen
sulfid (PPS)

Ko nstrukdijski materiali**:

Filtrski medij,

mo zno sti: moznost Y’ - polipropilen
MoZnost ‘N’ - najlon
MoZznost ‘FPS’ - PPS

* z zdruzljivimi teko Gnami, ki ne mehcajo,
nabreknejo ali kako drugate vplivajo
negativno na filtrime elemente ali
ko nstrukdijske materiale.

**Preverite tevilke delov za po datke
o dobavljenih mo zno stih.

Uporabnik je odgo voren za preverjanje
dejanskih o brato valnih pogojev in

zago tavljanje, da je filtrimi element zdruzljiv
z aplikadjo in je v skladu z krajevnimi

vamo stnimi ko deksi. Za do datne info rmadije
se o bmite na po djetje Pall.

PREJEM OPREME

Previdno razp akirajte in preverite te so
dobavljeni vsi ko si, ki so navedeni na racunu.

Filter shranjujte v Gstem in suhem prostoru
med 0°C in 30°C in varujte pred

izpo stavljeno stjo viro m Zzarcenja, kot je
nepo sredna sontna svetloba, in, Ker kolli
je to mogote, v dobavljeni embalazi.

Do namestitve NE o dstranjuite filtra

iz embalaze.

Preverite, ¢e je izdelek, ki ste ga prejel,
nepoSkodo van. Posko do vanih delov ne
upo rabljajte.

3.

OPIS

POZOR : OSNOVNI SESTAV JE DOBAVLJEN
LOCENO, BREZ FILTRIRNEGA ELEMENTA
PROFILE CORELESS.

3.1  Osnovni sestav je sestavljen iz spodnje
osnove in zgo mje osnove, ki sta pritjeni
z pritrdilnim vijako m.

3.2 Zatesnitev med elementom Profile
Coreless inosnovno sestavo je
dosezena z ostrim robom naobeh
ko ncih sestava, ki prodre v medij
filtimega elementa na o beh ko nah,
ko se zategne pritrdilni vijak Do datna
tesnila niso potrebna.

3.3  Osnovni sestav je narejen tako, da se
eno stavno vstavi v o hisje.Tesnjenje je
dosezeno z vgrajenim O-tesnilom (5),
ki se nahaja v uto ru na spo dnji 0 sno vi.

ZACETNA NAMESTITEV
FILTRIRNEGA SESTAVA PROFILE
CORELESS

(glejte SLIKO 1 spodaj)

4.1 Namastite o snovni sestav, tako kot sledi:

(@) Dobro tesnjenje je nujno za pravino
delovanje, zato zagotovite, daje
O-tesnilo (5) namesteno pravilno inv
dobrem stanju, potem ga, da bi bila
namestitev lazja, malo namaZzite z
mazivom, ki je zdruzljivo s teko@no,
ki bo filtrirana.

(b)  Primite osnovni sestav in ga vstavite v
prikjutno obojko za dvizno cev o hisja
filtra s trdnim potiskom, da bi zago to vili
pravilno namestitev.

4.2 Namastite filtrimi element, tako kot sledi:

(a) Preverite, te je Stevilka dela filtrimega
elementa v skladu z niegovo uporabo.

(b) Previdno prerezite zastitno vretko .

NE odpirajte vretke tako, da potisnete
filtrimi element sko zi vretho .

(© Odvijte pritrdilni vijak (3) in o dstranite
zgomjo osnovo (2)

(d)  Previdno namestite Profile Co reless filtrimi
element (4) preko spodnje osnove (1),
tako, da zagoto vite, da sedi na o strem
robu.
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Postopki za namestitev in upravljanje filtrov
Pro file® Coreless

(e) Previdno vstavite zgomjo osnovo (2) v
luknjo filtrimega elementa Profile Co reless
(4) in zago to vite, da sedi pravilno v
spodnji o snovi. Za lazjo namestitev
namazite O-tesnilo (6) z mazivom, ki je
zdruzljivo s procesno tekoGno. Vstavite
zgomjo osnovo (2) ez zatic na
spodnjem jedru, do Ker oster rob
zgo mjega jedra ne sedi na mediju
filtrimega elementa.

(f) Privijte pritrdilni vijak (3) na zatic
spodnjega jedra.Zategnite toliko, da
zagotovite, daobaostrarobova
predreta v medij filtimega elementa.

POMEMBNO : ZA ZATESNITEV PROFILE
CORELESS FILTRIRNEGA ELEMENTA NE
POTREBUJETE DODATNIH TESNIL.

o

DOVOD PROCESNE TEKOTINE

Po stavite o hisje filtra v pogon v skadu
z o peraterjevimi navo dili.

EVROPSKA DIREKTIVA 94/9/ES
(ATEX) ‘OPREMA ZA UPORABO V
POTENCIALNO EKSPLOZIVNEM
OZRACJU’

Vlo Zki filtra Pall so ob namestitvi v zdruzljivo
o hisje filtra ali sestav filtra Pall v skiadu z
direktivo ATEX, a jih ni treba o premljati z
oznako ATEX. Po dolodilih direktive vio zki
filtra ne veljagjo za opremo, s katero je mozna
neo dvisna funkdja, a jih lahko o predelimo kot
sestavne dele, ki so bistveni za delo vanje
opreme. Ustrezno st vio Zko v filtra je bila tako
ocenjena kot sestavni del celo tnega sestava.

1

N

ZAMENJAVA PROFILE CORELESS
FILTRIRNEGA ELEMENTA

Uporabite primemo osebno zastito v skadu
s vasimi po sto pki za zdravstveno varstvo in
vamo st, prav tako upo Stevajte morebitna
onesnazevala ali tekotine, ko so prisotne

v filtru pri delo vanju.

7.1  Filtrimi element Profile Coreless je
potrebno zamenjati, ko so dosezene
sp edfikadje za pro ces in element.
Obmite se na Pall za natantne po datke
o diferenctnem tlaku in temp eratumih
sp edifikadijah filtrimega elementa.

OPOZORILO : PRED NADALJEVANJEM SE
PREPRICAJTE, DA JE V OHISJU PODTLAK,
KI GA KAZEJO MERILNIKI TLAKA ALI
DRUGE ZAZNAVALE NAPRAVE
NAMESCENE V SISTEMU.ODPIRANJE
OHISJA, KO JE LE TO POD PRITISKOM,
LAHKO PRIVEDE DO TELESNE POSKODBE
IN/ALI SKODE NA OPREMI.

7.2 Zaprite ohije filtra v skladu z po stopk,
ki jih je doloGil o perater.

7.3 Odbvijte pritrdilni vijak (3) na zatitu in
loGite zgomjo osnovo (2) od spodnje

7.4 Odstranite filtrimi element (4) iz spo dnje
osnove (1). Odvrzite ga v skladu z
krajevnimi po sto pki za zdravstveno
varstvo in vamo st. OGistite in
preverite 0 sno vni sestav.

7.5 Teje potrebno, odstranite osnovni
sestav, kot je opisano v odstavku 4.3.
Priporotamo, da obno vite O-tesnila
(5in6) pred ponovno mo ntazo .

7.6 Namestite no v filtrimi element
Profile Coreless v skiadu z navo dili
v odstavku 4.2.

7.7 Nastavite o hisje filtra v skadu z
postopki, ki jih je dolodl operater.
7.8 Odstranitev o snovnega sestava
(¢e je potrebno):
Ce je potrebno odstraniti o snovni

sestav zardi poskodbe ostregaroba ali
O-tesnila, je po sto pek nasledniji:
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Postopki za namestitev in upravljanje filt

Profile® Coreless

1

—

(a)  Odstranite filtrimi element (4) tako, da
o dvijete pritrdilni vijak (3) in dvignite
zgomjo osnovo (2). Zgrabite zgo miji
rob filtrimega elementa (4) in ga
potegnite ven iz spodnje osnove (1).

(b) Potegnite ven spodnjo osnovo (1) iz
o hi§ja filtra tako , da ga dvignete gor
in ven iz prikijucne obo jke dvizne cevi.

(9  Otistite in preglejte ostrirob spodnjega
jedra in obno vite O-tesnilo (5) pred
ponovno mo ntazo in namestitvijo .

O-tesnilo o hisja:
moznost J’ - EPR in ali moZzno sti

MoZnost ‘HB’ - Elasto mer iz flo ro gliika

PREREZ FILTRIRNEGA SESTAVA
PROFILE CORELESS

SLIKA 1

AN
Y

ODSTRANITEV IZRABLJENIH
FILTROV

Odstranitev izrabljenih filtrov mo ra biti v skadu
z drzavno zako no dajo in lo kalnimi regulativnimi
zahtevami za ko nstrukdijske materiale

(glejte materiale, ki so navedeni zgo raj).

. ZNANSTVENE IN LABORATORIJSKE

STORITVE

Po djetje Pall vodi tehnitno sluzbo zapomot
pri uporabi vseh filtrimih izdelko v. Sluzba vam
je navoljo takojin z veseliem vam bomo
odgovorili na vasa vprasanja. Poleg tega pa
vam je po vsem svetu na voljo mreza tehnicnih
predstavniko v.




Procedurer f6r anvdndning och installation av
Profile® Coreless filter

-—h

SPECIFIKATIONER

Maximalt tillatet
differentialtryck™: 4 bar g max. @ 30°C

Max. drift :
temperatur* pa material 82°C max for
polypropen och
nylon
204°C max. for
polyfenylensulfid
(PPS)
Konstruktionsmaterial™:
Val av filtermedier:
"Y"-alternativ - Polypropen
"N"-alternativ - Nylon
"FPS"-alternativ. = - PPS

*med kompatibla vatskor som inte mjukar upp,
svéller upp eller negativt paverkar prestandan
hos filterelementet eller
konstruktionsmaterialen.

**Kontrollera artikelnumret fér detaljer
om de medféljande alternativen.

Det &r anvandarens ansvar att kontrollera de
faktiska driftsforhallandena for att sakerstalla
att filterelementet &r kompatibelt med
tillampningen och féljer lokala
sékerhetsbestdmmelser. Kontakta

Pall fér mer information.

g

MOTTAGNING AV UTRUSTNING

Packa upp forsiktigt och kontrollera mot
fakturan att alla delar mottagits.

Forvara filtret(filtren) pa en ren, torr plats
mellan 0°C och 30°C utan exponering for
stralkallor som direkt solljus, och lat det
ligga kvar i sin ursprungliga férpackning
narhelst sa ar mojligt.

Ta INTE upp filtret ur forpackningen
forran strax fore installation.

Kontrollera att produkten &r oskadad
vid mottagandet. Skadade artiklar far
inte anvandas.

3. BESKRIVNING

OBS : STODRORET LEVERERAS SEPARAT
UTAN PROFILE CORELESS FILTERELEMENT
MONTERAT.

3.1 Stodroret bestér av en nedre och
en 6vre del, som halls ihop med en
fastmutter.

SWEDEN

3.2 Tatning av Profile Coreless utférs med
hjélp av en knivsegg i varje ande av
enheten som penetrerar in i
filterelementmediet nér fastmuttern
dras at. Inga packningar kravs.

3.3 Kérnenheten har en enkel plug-in-
fattning i huset. Tatningen sker med
hjalp av en lasande O-ringstatning (5)
som sitter i en skéra i den nedre delen
av stoédroret.

INLEDANDE INSTALLATION AV
PROFILE CORELESS FILTERENHET
(se FIGUR 1 nedan)

4.1 Installera stddréret enligt foljande:

(@  En bra tatning ar avgoérande for
korrekt drift. Kontrollera darfér att
O-ringstétningen (5) &r korrekt insatt
och i bra skick. Smérj den darefter en
aning med ett glidmedel som ar
kompatibelt med den vétska som ska
filtreras, for att underlatta installationen.

(b) Fatta tag i stodroret och for in den i
filterhusets standpipe-sockel, med en
bestdmd tryckning for att sakerstélla
att den sitter ordentligt pa plats.

4.2 Installera filterelementet enligt féljande:

(@  Verifiera att filterelementets
artikelnummer motsvarar tilldmpningen.

(b)  Klipp férsiktigt upp skyddshéljet. Oppna
INTE genom att trycka ut filterelementet
genom pasen.

(c)  Skruva loss fastmuttern (3) och
avlagsna den tillsammans med
den 6vre kérnan (2)

(d)  Montera forsiktigt Profile Coreless
filterelement (4) 6ver den nedre delen av
stddroret (1) och se till att den passas in
pa knivseggen.

()  Passa forsiktigt in den 6vre delen av
stodroret (2) i halet pa Profile Coreless
filterelement (4) och kontrollera att den
passas in korrekt p& den nedre delen.




Procedurer anvadndning och installation av

Profile® Coreless filter

Underl&tta installationen genom att 7.1 Profile Coreless filterelement ska bytas ut

5.

smdrja in O-ringstétningen (6) med ett
glidmedel som ar kompatibelt med
processvétskan. For den dvre delen
av stodroret (2) 6ver tappen pa den
nedre kérnan, tills knivseggen pa den
ovre kdrnan passar in med
filterelementmediet.

(f) Skruva fast fastmuttern (3) pa tappen pa
den nedre delen av stédroret. Dra at
tillrackligt for att séakerstalla att de tva
knivseggarna penetrerar djupt nog i
filterelementmediet.

INTRODUKTION AV
PROCESSVATSKA

da specifikationerna for process och
element har uppnatts. Radfraga Pall
angaende detaljer om filterelementets
differentialtryck och
temperaturspecifikationer.

7.2 Stang av filterhuset enligt operatérens
egna faststallda procedurer.

VARNING: INNAN MAN GAR VIDARE,
SAKERSTALL ATT INGET RESTTRYCK
FOREKOMMER | HUSET, ENLIGT
INDIKATION AV MANOMETER ELLER
MATARE SOM AR INSTALLERADE |
SYSTEMET. ATT OPPNA HUSET UNDER
TRYCK KAN ORSAKA PERSONSKADA
OCH/ELLER SKADA PA UTRUSTNINGEN.

VIKTIGT: INGA TATNINGAR KRAVS FOR

TATNING AV PROFILE CORELESS 73
FILTERELEMENT TILL KARNENHETEN.

Placera filterhuset i drift enligt operatérens 7.4
egna faststallda procedurer.

(]

EUROPEISKT DIREKTIV 94/9/EC

(ATEX) "UTRUSTNING AVSEDD FOR 7.5
ANVANDNING | POTENTIELLT

EXPLOSIVA ATMOSFARER"

Pall filterpatroner efterlever ATEX- direktivet

vid installation i ett godkant Pall filterhus eller 7.6
-enhet, men maste inte sjalva vara markta

med ATEX-markningen. Enligt 7.7
bestdmmelserna i detta direktiv anses inte

filterpatroner vara utrustning som ar kapabel 78
till autonom funktion, men kan betraktas som

komponenter som ar avgdrande for

utrustningens anvandning. | egenskap av detta

har filterpatronernas efterlevnad beddémts som

en integrerad del av helhetsenheten. (a)

N

BYTE AV PROFILE CORELESS
FILTERELEMENT

Lamplig personlig skyddsutrustning ska

anvandas enligt anvéndarens egna procedurer ()
for halsa och sakerhet, med héansyn tagen till

eventuella potentiella féroreningar eller vatskor

som kan férekomma i filtret till f6ljd av

anvandningen.

Skruva loss fastmuttern (3) fran tappen
och ta bort den évre delen av stédréret
(2) fran den nedre delen (1).

Ta bort filterelementet (4) fran den nedre
delen av stodroret (1). Kassera i enlighet
med lokala procedurer fér hdlsa och
sékerhet. Rengdr och undersék
stodroret.

Vid behov, ta bort stédroret enligt
beskrivning i stycke 4.3. Det
rekommenderas att O-ringstétningarna
(5 och 6) byts ut fére atermontering.

Installera det nya Profile Coreless
filterelementet i enlighet med stycke 4.2.

Kor igang filterhuset enligt operatérens
egna faststallda procedurer.

Avlagsnande av stodroret (vid behov):

Om stodréret maste tas bort p& grund
av skada pé& knivseggen eller
O-ingstatningen, gor sa har:

Avlagsna filterelementet (4) genom att
skruva loss fastmuttern (3) och lyfta upp
den 6vre delen av stddroret (2) for att ta
bort den. Fatta dérefter tag i den 6vre
kanten pa filterelementet (4) och lyft
undan det fran den nedre karnan (1).

Ta bort den nedre delen av stédréret (1)
fran filterhuset genom att lyfta upp den
och ta ut den ur standpipe-sockeln.
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(c)  Rengér och undersdk knivseggen pa 9. KASSERING AV ANVANDA FILTER
den nedre delen av stddroret och férnya
O-ringstatningen (5) fore atermontering
och installation.

Kassering av anvanda filter ska ske enligt
nationell lagstiftning och lokala bestdmmelser
for konstruktions (se materiallista ovan) och
Husets O-ringstétning: hansyn méste tas till naturen hos de

" J"_alternativ - EPR féroreningar som finns pa filtret efter

"HB"-alternativ - Fluorkolelastomer anvéndningen.

8. SEKTION AV PROFILE CORELESS 10. VETENSKAPLIGA OCH
FILTERENHET LABORATORIETJANSTER

Pall tillhandahaller en teknisk tjanst for att
bista vid tillampningen av alla filterprodukter.

FIGUR 1 Denna tjanst &r till for dig och vi vélkomnar
dina fragor sa att vi kan hjalpa till. Dessutom
6 har du tillgang till ett heltdckande natverk av
34@ tekniska representanter runt om i variden.
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